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page

Einpressmutter

E S
CLS

CLA

Stahl
Edelstahl 
(AISI 300)
Aluminium

Hohe Verdreh- und Ausreißkräfte, 
für verschiedene Blechstärken 
erhältlich

1.1
1.1
1.2

EE SP Edelstahl 
(AISI 400)

Für Edelstahl und metallische 
Werkstoffe
zum Einpressen in Edelstahl

1.3

Einpressmutter flach

EF F Edelstahl 
(AISI 300)

Speziell für Aluminium geeignete 
Einpressmuttern aus nichtrostendem 
Stahl, nach dem Einpressen beidseitig 
nicht überstehend

1.4

Einpressmuttern (für Dünnblech) 

EK SMPS Edelstahl 
(AISI 300)

Für Dünnbleche und geringe 
Randabstände

1.5

Einpressmutter geschlossen 

EH B
BS

Stahl
Edelstahl 
(AISI 300)

Geschlossene Einpressmuttern 
verhindern das Eindringen von 
Schmutz, Spritzwasser, usw.

1.6
1.6

Bewegliche Einpressmutter 

EB AS
AC

Stahl
Edelstahl 
(AISI 300)

Einpressmutter mit beweglicher 
Innenmutter, Innenmutter gleicht 
Montagetoleranz bis zu 0,8 mm Spiel 
aus

1.7
1.7

Einpress-Sicherungsmutter

EBS LAS

LAC

Stahl, Innen-
mutter 
(AISI 300)
Edelstahl 
(AISI 300)

Einpress-Sicherungsmutter mit 
beweglicher Innenmutter, Innenmutter 
gleicht Montagetoleranz bis zu 0,8 mm 
Spiel aus

1.8

1.8

Einpress-Sicherungsmutter (Nylonring) 

EN PL
PLC

Stahl
Edelstahl 
(SUS 303)

Selbstsichernde Einpressmuttern mit 
eingebördeltem Nylonring

1.9
1.9
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Miniatur Einpress-Sicherungsmutter

EM
EMS

FE, FEO 
FEX, FEOX

Edelstahl 
(AISI 300)

Kleinste Bauweise mit 
Sicherungswirkung

1.10

Mini-Einpress-Sicherungsmutter mit Nylonring 

PCFN CFN Stahl Selbstsichernde Einpressmuttern 1.11

Einpress-Sicherungsmutter

SM SL
SLS

Stahl
Edelstahl 
(AISI 300)

Selbstsichernde Einpressmuttern mit 
Einkerbung im Kopfbereich

1.12
1.12

Einnietmutter rund 

PRHB
PRHBS

RHB
RHB SS

Stahl
Edelstahl 
(AISI 300)

Einnietmuttern ermöglichen beidseitig 
belastbare, verdrehsichere
Schraubverbindungen in dünnwandigen 
Werkstücken

1.13
1.13

Miniatur Einnietmutter rund 

PRMHB RMHB Stahl Die Miniatur Einnietmutter ist eine 
verkleinerte Ausführung der 
Einnietmutter

1.14

Einpressmutter für Kunststoffe 

KE KF2
KFS2

Stahl
Edelstahl 
(AISI 300)

Spezielle Einpressmuttern für 
Printplatten (gedruckte Schaltungen) 
sowie andere Kunststoffe, guter 
Verdrehschutz dank ausgeprägter 
Rändelung

1.15
1.16

Setzmutter

KSM Kalei
Setzmutter

Stahl
Edelstahl 
(AISI 300)

Sechskantmutter zum Einpressen in 
Bleche ab
1,0 mm

1.17
1.17
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Einpressgewindebolzen

GB FH
FHS

FHA 

Stahl
Edelstahl 
(AISI 300)
Aluminium

Einpressbare Bolzen für 
Durchgangslöcher, nach dem 
Einpressen kopfseitig bündig, kein 
zusätzliches Verstemmen oder 
Anschweißen nötig

2.1
2.1

2.1

GBE FH4 Edelstahl 
(AISI 400)

Siehe GB: Edelstahl hochfest, für 
Edelstahl und metallische Werkstoffe
zum Einpressen in Edelstahl

2.2

GBK FHL
FHLS

FH4

Stahl
Edelstahl 
(AISI 300)
Edelstahl 
(AISI 400)

Einpressgewindebolzen mit 
verringertem Kopfdurchmesser für den 
Einsatz bei geringen Randabständen 
(z. B. Folientastatur)

2.3
2.3

2.4

GBD TFH 
TFHS 

Stahl
Edelstahl 
(AISI 300)

Einpressgewindebolzen nicht bündig
ab Blechstärke 0,51 mm

2.5

GBDE TFH4 Edelstahl 
(AISI 400)

Einpressgewindebolzen nicht bündig
ab Blechstärke 0,51 mm

2.6

Einpressbolzen ohne Gewinde

GS FH
FHS

FHA

Stahl
Edelstahl 
(AISI 300)
Aluminium

Einpressbolzen für Durchgangslöcher, 
nach dem Einpressen kopfseitig bündig, 
ohne Gewinde als Führung gedacht

2.7
2.7

2.7

GSE FH4 Edelstahl 
(AISI 400)

Siehe GS: Edelstahl hochfest, für 
Edelstahl und metallische Werkstoffe
zum Einpressen in Edelstahl

2.8

GT TP
TPS

Stahl
Edelstahl 
(AISI 300)

Einpressbolzen für Durchgangslöcher, 
nach dem Einpressen kopfseitig bündig, 
ohne Gewinde als Führung gedacht mit
Fase

2.9
2.9

GTE TP4 Edelstahl 
(AISI 400)

Siehe GT: Edelstahl hochfest, für 
Edelstahl und metallische Werkstoffe
zum Einpressen in Edelstahl

2.10

MEP MPP Edelstahl 
(AISI 400)

Mini Einpressbolzen
zum Einpressen in Edelstahl

2.11
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Einpressgewindebolzen für hohe Belastungen

GH HFH
HFHS

Stahl
Edelstahl 
(AISI 300)

Einpressgewindebolzen für extrem 
hohe Verdrehfestigkeit und 
Durchzugskraft

2.12
2.12

GHE HF4 Edelstahl 
(AISI 400)

Siehe GH: Edelstahl hochfest, für 
Edelstahl und metallische Werkstoffe

2.13

GZ HFHD 
HFHDS

Stahl
Edelstahl 
(AISI 300)

Einpressgewindebolzen für extrem 
hohe Verdrehfestigkeit und 
Durchzugskraft mit Zentriersatz

2.14
2.14

Einpressgewindebolzen für hohe Belastungen mit großem Kopf

GHG HFE Stahl Einpressgewindebolzen wie Typ GH,
jedoch mit noch größerem Kopf

2.15

GHGZ HFED Stahl Einpressgewindebolzen wie Typ GH,
jedoch mit noch größerem Kopf
mit Zentriersatz

2.16

Einpressgewindebolzen für Sacklochmontage

SG CHC, CHA 

CFHA, CFHC

Edelstahl 
(AISI 300)
Aluminium

Für zylindrische Sacklöcher, speziell für 
Aluminium-Frontplatten, wenn 
unsichtbare Montage erwünscht ist

2.17

2.17

Einpressbolzen für Kunststoffe

KG KFH Phosphor 
Bronze

Speziell für Printplatten und Kunststoffe 
geeignete Einpressgewindebolzen aus 
Phosphorbronze, verzinnt für gute 
Lötbarkeit

2.18
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Einpressgewindebuchsen offen

BO SO
SOS

SOA

Stahl
Edelstahl
(AISI 300)
Aluminium

Einpressgewindebuchsen für 
einpressseitige bündige Montage, 
offene Ausführung, Sechskant als 
Verdrehschutz

3.1
3.1

3.2

BOE SO4 Edelstahl
(AISI 400)

Siehe BO: Edelstahl hochfest, für 
Edelstahl und metallische Werkstoffe

3.3

Einpressbuchsen offen mit Durchgangsloch

BO SO
SOS

SOA

Stahl
Edelstahl
(AISI 300)
Aluminium

Einpressgewindebuchsen für 
einpressseitige bündige Montage,  
Sechskant als Verdrehschutz

3.4
3.4

3.5

BOE SO4 Edelstahl
(AISI 400)

Siehe BO: Edelstahl hochfest, für 
Edelstahl und metallische Werkstoffe

3.6

Einpressgewindebuchsen geschlossen

BG BSO
BSOS

BSOA

Stahl
Edelstahl
(AISI 300)
Aluminium

Einpressgewindebuchsen für 
einpressseitige bündige Montage, 
geschlossene Ausführung, Sechskant als 
Verdrehschutz

3.7
3.7

3.8

BGE BSO4 Edelstahl
(AISI 400)

Siehe BG: Edelstahl hochfest, für 
Edelstahl und metallische Werkstoffe

3.9
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Einpressgewindebuchsen speziell für Stift- und Buchsenstecker

BS DSOS Edelstahl
(AISI 300)

Speziell für D-Sub-Stecker-Anwendung 3.10

MBOE MSO4 Edelstahl
(AISI 400)

Speziell für D-Sub-Stecker-Anwendung 3.11

Einpressgewindebuchsen für Sacklochmontage

SB CSS
CSOS

Edelstahl
(AISI 300)

Für zylindrische Sacklöcher, speziell für 
Aluminium-Frontplatten, wenn 
unsichtbare Montage erwünscht hat

3.12

Einpressbuchsen für Kunststoffe

KB KFE

KFSE

Edelstahl 
(300)
Stahl

Einpressbuchsen (als Distanzhülse) für 
Printplatten sowie andere Kunststoffe, 
auch ohne Gewinde erhältlich

3.13

3.13

Einpressbuchsen für Dünnblech

BD TSO
TSOS

TSOA
TSO4

Stahl
Edelstahl
(AISI 300)
Aluminium
Edelstahl
(AISI 400)

Einpressbuchse für Dünnblech 3.14
3.14

3.14
3.15

Einpressbuchsen

KAH SOSG Edelstahl
(AISI 300)

Kontaktabstandshülse 3.16
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Einpress-Schnellverschlussschraube

VS1 PFC2 Edelstahl 
(AISI 300)

Gefederte unverlierbare Schraube 4.1

VS2 PF31
PF32

Stahl
Stahl

Gefederte unverlierbare Schraube für 
Blechdicken ab 1,0 mm, geringe 
Bauhöhe

4.2
4.3

VS3 PF11 Aluminium Einteilige unverlierbare Schraube 4.3

VS4 PFHV Stahl Einpress-Schnellverschlussschraube 4.4

VSK PFK Edelstahl 
(AISI 300)

Einpress-Schnellverschlussschraube f. 
Kunststoffe

4.5
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Einpressdistanzhalter

DH SSS
SSC

SSA

Stahl
Edelstahl 
(AISI 300)
Aluminium

Distanzhalter 5.1
5.1

5.1

ED SKC Edelstahl 
(AISI 300)

Distanzhalter 5.2

Einpress-Erdungsfahne

PIT KVT Stahl Einpress-Erdungsfahne Stahl verzinnt 
zum Einpressen in metallische 
Werkstoffe ab 0,8 mm

5.3

Einpressbefestigungsring

EBR TD Sinterstahl Einpressbefestigungsring 5.4

Einpresswinkelverbinder

EWV RAA Aluminium Einpresswinkelverbinder 5.5

EWV RAS Sinterstahl Einpresswinkelverbinder 5.6
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Einpressmutter UNIFIED

E S
CLS

Stahl
Edelstahl 
(AISI 300)

hohe Verdreh- und Ausreißkräfte, 
für verschiedene Blechstärken 
erhältlich

6.1
6.1

EE SP Edelstahl 
(AISI 400)

Für Edelstahl und metallische 
Werkstoffe

6.2

Einpressgewindebolzen UNIFIED

GB FH
FHS

Stahl
Edelstahl 
(AISI 300)

Einpressbare Bolzen für 
Durchgangslöcher, nach dem 
Einpressen kopfseitig bündig, kein 
zusätzliches Verstemmen oder 
Anschweißen nötig

6.3
6.3

GBE FH4 Edelstahl 
(AISI 400)

Siehe GB: Edelstahl hochfest, für 
Edelstahl und metallische Werkstoffe

6.4

Einpressgewindebuchse offen UNIFIED

BO SO
SOS

Stahl
Edelstahl
(AISI 300)

Einpressgewindebuchsen für 
einpressseitige bündige Montage,  
Sechskant als Verdrehschutz

6.5
6.5

BOE SO4 Edelstahl
(AISI 400)

Siehe BO: Edelstahl hochfest, für 
Edelstahl und metallische Werkstoffe

6.6

Einpressgewindebuchse geschlossen UNIFIED

BG BSO
BSOS

Stahl
Edelstahl
(AISI 300)

Einpressgewindebuchsen für 
einpressseitige bündige Montage,
geschlossene Ausführung Sechskant als 
Verdrehschutz, 

6.7
6.7

BGE BSO4 Edelstahl
(AISI 400)

Siehe BG: Edelstahl hochfest, für 
Edelstahl und metallische Werkstoffe

6.8
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Gewinde

Thread

Code
Blechstärke

Shank Code

h
max.

Mindest-
blechstärke
min. Sheet 
Thickness

Lochdurch-
messer

Hole Size in 
Sheet (+ 0,08)

d
max.

D
+/- 0,25

H
+/- 0,25

min. Rand-
abstand

min. distance
to edge

M2x0,4
0
1
2

0,77
0,97
1,38

0,80
1,00
1,40

4,25 4,22 6,25 1,5 4,8

M2,5x0,45
0
1
2

0,77
0,97
1,38

0,80
1,00
1,40

4,25 4,22 6,35 1,5 4,8

M3x0,5
0
1
2

0,77
0,97
1,38

0,80
1,00
1,40

4,25 4,22 6,35 1,5 4,8

M4x0,7
0
1
2

0,77
0,97
1,38

0,80
1,00
1,40

5,40 5,38 7,87 2,0 6,9

M5x0,8
0
1
2

0,77
0,97
1,38

0,80
1,00
1,40

6,40 6,38 8,64 2,0 7,1

M6x1

00
0
1
2

0,89
1,15
1,38
2,21

0,92
1,20
1,40
2,30

8,75 8,72 11,18 4,08 8,6

M8x1,25 1
2

1,38
2,21

1,40
2,30 10,50 10,47 12,7 5,47 9,7

M10x1,5 0 1,48 1,50 12,70 12,67 16,5 7,9 12

M10x1,5 1
2

2,21
3,05

2,29
3,18 14,00 13,97 17,35 7,48 13,5

M12x1,75 0
1

1,47
3,05

1,50
3,18 17,00 16,95 20,57 8,5 18

16

Einpressmutter Typ E

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

1.1

1.1

Alle Angaben in mm

Material - Code

1 Stahl gehärtet; verzinkt; 
farblos passiviert

2 Edelstahl (AISI 300)
passiviert

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – Gewinde – Code Blechstärke

Beispiel: E     – 1           – M4      – 1
= Einpressmutter E, Stahl, Gewinde M4 für Mindestblechstärke 1 mm

S, CLS 

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

1 bis max. HRB 80

2 bis max. HRB 70
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Einpressmutter Typ E

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

1.2

1.2

Alle Angaben in mm

Material - Code

3 Aluminium

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – Gewinde – Code Blechstärke

Beispiel: E     – 3           – M4      – 1
= Einpressmutter E, Aluminium, Gewinde M4 für 

Mindestblechstärke 1 mm

CLA

Gewinde

Thread

Code
Blechstärke

Shank Code

h
max.

Mindest-
blechstärke
min. Sheet 
Thickness

Lochdurch-
messer

Hole Size in 
Sheet (+ 0,08)

d
max.

D
+/- 0,25

H
+/- 0,25

min. Rand-
abstand

min. distance
to edge

M2x0,4 1
2

0,98
1,38

1,0
1,4 4,22 4,20 6,35 1,5 4,8

M3x0,5 1
2

0,98
1,38

1,0
1,4 4,75 4,73 6,35 2,0 5,6

M4x0,7 1
2

0,98
1,38

1,0
1,4 5,94 5,92 7,80 3,0 7,1

M5x0,8 1
2

0,98
1,38

1,0
1,4 7,52 7,49 9,40 3,8 7,9

M6x1 1
2

1,38
2,21

1,4
2,3 8,75 8,73 11,18 4,08 8,6

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

3 bis max. HRB 50



Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – Gewinde – Code Blechstärke

Beispiel: EE   – 4           – M4      – 1
= Einpressmutter EE, Edelstahl (AISI 400), Gewinde M4 für 

Mindestblechstärke 1 mm

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

4 bis max. HRB 90

Partner in Technik GmbH
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Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

1.3

1.3

Alle Angaben in mm

Material - Code

4 Edelstahl (AISI 400)
gehärtet

Einpressmutter Typ EE
SP

Gewinde

Thread

Code
Blechstärke

Shank Code

h
max.

Mindest-
blechstärke
min. Sheet 
Thickness

Lochdurch-
messer

Hole Size in 
Sheet (+ 0,08)

d
max.

D
+/- 0,25

H
+/- 0,25

min. Rand-
abstand

min. distance
to edge

M2x0,4 1
2

0,97
1,38

1,00
1,40 4,25 4,22 6,25 1,5 4,8

M2,5x0,45
0
1
2

0,77
0,97
1,38

0,80
1,00
1,40

4,25 4,20 6,35 1,5 4,8

M3x0,5
0
1
2

0,77
0,97
1,38

0,80
1,00
1,40

4,25 4,20 6,35 1,5 4,8

M4x0,7
0
1
2

0,77
0,97
1,38

0,80
1,00
1,40

5,40 5,38 7,87 2,0 6,9

M5x0,8
0
1
2

0,77
0,97
1,38

0,80
1,00
1,40

6,40 6,33 8,64 2,0 7,1

M6x1 1
2

1,38
2,21

1,40
2,30 8,75 8,73 11,18 4,08 8,6

M8x1,25 1
2

1,38
2,21

1,40
2,30 10,50 10,47 12,7 5,47 9,7
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Gewinde

Thread

Code
Blechstärke

Shank Code

H
max.

Mindest-
blechstärke
min. Sheet 
Thickness

Lochdurchmesser

Hole Size in Sheet 
(+0,08)

D
max.

SW min. Rand-
abstand

min. distance
to edge

M2x0,4 1
2

1,53
2,30

1,5
2,3 4,40 4,35 4,8 6,0

M2,5x0,45 1
2

1,53
2,30

1,5
2,3 4,40 4,35 4,8 6,0

M3x0,5 1
2

1,53
2,30

1,5
2,3 4,40 4,35 4,8 6,0

M4x0,7 1
2

1,53
2,30

1,5
2,3 7,40 7,35 7,9 7,2

M5x0,8 1
2

1,53
2,30

1,5
2,3 7,90 7,88 8,7 8,0

M6x1
3
4
5

3,05
3,84
4,63

3,2
4,0
4,7

8,75 8,72 9,5 8,8

Einpressmutter flach Typ EF

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

1.4

1.4

Alle Angaben in mm

Material - Code

2 Edelstahl (AISI 300)
passiviert

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – Gewinde – Code Blechstärke

Beispiel: EF    – 2           – M4      – 1
= Einpressmutter EF, Edelstahl (AISI 300), Gewinde M4 für 

Blechstärke 1,53 bis 2,32 mm

F

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

2 bis max. HRB 70



Einpressmutter Typ EK Dünnblech
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Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

1.5

1.5

Alle Angaben in mm

Material - Code

2 Edelstahl (AISI 300)
passiviert

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – Gewinde

Beispiel: EK    – 2           – M3     
= Einpressmutter EK, Edelstahl (AISI 300), Gewinde M3

Gewinde

Thread

h
max.

Mindest-
blechstärke
min. Sheet 
Thickness

Lochdurch-
messer

Hole Size in 
Sheet (+0,08)

d
max.

D
+/- 0,25

H
+/- 0,25

min. Rand-
abstand

min. distance
to edge

M2,5x0,45 0,61 0,64 3,80 3,79 5,6 1,4 3,7

M3x0,5 0,61 0,64 4,25 4,22 5,6 1,4 4,3

SMPS

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

2 bis max. HRB 70



Partner in Technik GmbH

Gewinde

Thread

Code
Blech-
stärke

Shank
Code

h
max.

Mindest-
blech-
stärke

min. 
Sheet 

Thickness

Loch-
durch-
messer

Hole 
Size in 
Sheet 

(+0,08)

C
max.

E
max.

D
+/- 0,25

b
min.

H
max.

B
+/- 0,25

min.
Rand-

abstand

min. 
distance
to edge

M3x0,5 1
2

0,97
1,38

1,0
1,4 4,25 3,84 4,20 6,35 5,3 8,5 9,6 4,8

M4x0,7 1
2

0,97
1,38

1,0
1,4 5,40 5,20 5,38 7,95 7,1 9,8 11,2 6,9

M5x0,8 1
2

0,97
1,38

1,0
1,4 6,40 6,02 6,33 8,75 7,1 9,8 11,2 7,1

M6x1 1
2

1,38
2,21

1,4
2,3 8,75 7,80 8,73 11,10 7,8 12,7 14,3 8,6

Einpressmutter Typ EH

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

1.6

1.6

Alle Angaben in mm

Material - Code

1 Stahl gehärtet; verzinkt; 
farblos passiviert

2 Edelstahl (AISI 300)
passiviert

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – Gewinde – Code Blechstärke

Beispiel: EH   – 1           – M4      – 1
= Einpressmutter EH, Stahl, Gewinde M4 für Mindestblechstärke 1 mm

B, BS

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

1 bis max. HRB 80

2 bis max. HRB 70



Partner in Technik GmbH

Gewinde

Thread

Code
Blechstärke

Shank Code

A
max.

Mindest-
blechstärke

min. Sheet 
Thickness

Lochdurch
-messer

Hole Size 
in Sheet 
(+0,08)

C
max.

D
max.

B
+/- 0,38

T
max.

min. Rand-
abstand

min. 
distance to

edge

M3x0,5 1
2

0,97
1,38

1,0
1,4 7,40 7,35 7,37 9,14 3,31 7,62

M4x0,7 1
2

0,97
1,38

1,0
1,4 9,40 9,38 9,28 11,18 3,31 8,64

M5x0,8 1
2

0,97
1,38

1,0
1,4 10,30 10,29 10,29 11,94 4,32 9,14

M6x1 2 1,38 1,4 13,10 13,06 12,96 15,24 5,34 10,67

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

1.7

1.7

Alle Angaben in mm

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – Gewinde – Code Blechstärke

Beispiel: EB – 2           – M4      – 1
= Einpressmutter EB, Edelstahl (AISI 300), Gewinde M4 für 

Mindestblechstärke 0,97 mm

Bewegliche Einpressmutter Typ EB nicht selbstsichernd
AS, AC

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

1 bis max. HRB 70

2 bis max. HRB 70

Material - Code

1 Stahl gehärtet; verzinkt; 
farblos passiviert

2 Edelstahl (AISI 300)
passiviert



selbstsichernd LAS, LAC

Einpress-Sicherungsmutter Typ EBS bewegliche Innenmutter,

Partner in Technik GmbH

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

1.8

1.8

Alle Angaben in mm

Material - Code

1 Stahl verzinkt, Innenmutter 
(AISI 300), Gehäuse gehärtet

2 Edelstahl (AISI 300)
passiviert

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – Gewinde – Code Blechstärke

Beispiel: EBS – 2           – M4      – 1
= Einpressmutter EBS, Edelstahl (AISI 300), Gewinde M4 für 

Mindestblechstärke 0,97 mm

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

1 bis max. HRB 80

2 bis max. HRB 70

Gewinde

Thread

Code
Blechstärke

Shank Code

A
max.

Mindest-
blechstärke

min. Sheet 
Thickness

Lochdurch
-messer

Hole Size 
in Sheet 
(+0,08)

C
max.

D
max.

B
+/- 0,38

T
max.

min. Rand-
abstand

min. 
distance to

edge

M3x0,5 1
2

0,97
1,38

1,0
1,4 7,40 7,35 7,37 9,14 4,83 7,62

M4x0,7 1
2

0,97
1,38

1,0
1,4 9,40 9,38 9,28 11,18 5,34 8,64

M5x0,8 1
2

0,97
1,38

1,0
1,4 10,30 10,29 10,29 11,94 6,86 9,14

M6x1 2 1,38 1,4 13,10 13,06 12,96 15,24 7,88 10,67



Partner in Technik GmbH

Einpress-Sicherungsmutter Typ EN Nylonring

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

1.9

1.9

Alle Angaben in mm

Material - Code

1 Stahl gehärtet; verzinkt; 
farblos passiviert

2 Edelstahl (SUS 303)
passiviert

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – Gewinde

Beispiel: EN – 2           – M4
= Einpressmutter EN, Edelstahl (SUS 303), Gewinde M4

Gewinde

Thread

h
max.

Blechstärke

Sheet Thickness

Lochdurch-
messer

Hole Size in 
Sheet (+0,08)

a
max.

b
max.

D
max.

H
max.

min. Rand-
abstand

min. distance
to edge

M3x0,5 1,52 1,5 – 1,8 6,0 5,98 5,52 7,01 3,56 4,32

M4x0,7 1,52 1 ,5 – 1,8 7,5 7,48 7,01 8,54 4,20 5,59

M5x0,8 1,52 1 ,5 – 1,8 8,0 7,98 7,52 9,00 4,45 6,35

PL, PLC

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

1 bis max. HRB 80

2 bis max. HRB 70



Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – Gewinde – Code Blechstärke

Beispiel: EM – 2           – M4 – 1
= Einpressmutter EM (nicht sichernd), Edelstahl (AISI 300), Gewinde M4 für 

Blechstärke 0,99 bis 1,14 mm
EMS– 2           – M4 – 1
= Einpressmutter EMS (selbstsichernd), Edelstahl (AISI 300), Gewinde M4 für 

Blechstärke 0,99 bis 1,14 mm

Partner in Technik GmbH

Einpress-Sicherungsmutter Typ EM/EMS Miniaturmutter

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

1.10

1.10

Alle Angaben in mm

Material - Code

2 Edelstahl (AISI 300)
passiviert

Gewinde

Thread

Code
Blechstärke

Shank Code

A
max.

Blechstärke

Sheet 
Thickness

Lochdurch-
messer

Hole Size in 
Sheet (+ 0,08)

C
- 0,13

D
max.

E
+/- 0,13

T
+ 0,4

min. Rand-
abstand

min. 
distance to

edge

M2x0,4 0 0,79 0,8 – 0,9 3,60 3,60 2,50 4,07 1,65 2,8

M3x0,5 1
2

1,02
1,53

1,0 – 1,1
1,5 – 1,8 4,40 4,37 3,96 4,88 1,90 3,6

M4x0,7 1
2

1,02
1,53

1,0 – 1,1
1,5 – 1,8 7,40 7,37 5,23 8,17 2,55 5,2

M5x0,8 1
2

1,02
1,53

1,0 – 1,1
1,5 – 1,8 7,40 7,37 6,48 8,17 3,05 5,2

M6x1 2 1,53 1,5 – 1,8 8,75 8,72 7,72 9,74 3,30 7,1

FE, FEO, FEX, FEOX

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

2 bis max. HRB 70



Partner in Technik GmbH

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

1.11

1.11

Alle Angaben in mm

Material - Code

1 Stahl gehärtet; verzinkt; 
farblos passiviert

Gewinde

Thread

Code
Blechstärke

Shank Code

h
+/- 0,08

Mindest-
blechstärke

min. Sheet 
Thickness

Lochdurch-
messer

Hole Size in 
Sheet 

(+0,08)

d
+/- 0,05

a
+/- 0,1

D
+ 0,03
- 0,10

H
max.

min
Rand-

abstand
min. 

distance
to edge

M3x0,5 1 1,02 1,1 3,86 4,11 4,45 5,16 2,65 2,92

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – Gewinde – Code Blechstärke

Beispiel: PCFN – 1           – M3 – 1
= Einpressmutter PCFN, Stahl, Gewinde M3 für Mindestblechstärke 1,1 mm

Mini-Einpress-Sicherungsmutter mit Nylonring Typ PCFN
CFN

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

1 bis max. HRB 80



Partner in Technik GmbH

Einpress-Sicherungsmutter Typ SM

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

1.12

1.12

Alle Angaben in mm

Material - Code

1 Stahl gehärtet; verzinkt; 
farblos passiviert

2 Edelstahl (AISI 300)
passiviert

Gewinde

Thread

Code
Blechstärke

Shank Code

h
max.

Mindest-
blechstärke

min. Sheet 
Thickness

Lochdurch
-messer

Hole Size 
in Sheet 
(+0,08)

d
max.

D
+/- 0,25

H
+/- 0,25

min. Rand-
abstand

min. distance
to edge

M3x0,5 1
2

0,98
1,38

1,0
1,4 4,25 4,22 6,35 1,50 4,8

M4x0,7 1
2

0,98
1,38

1,0
1,4 5,40 5,38 7,95 2,00 6,9

M5x0,8 1
2

0,98
1,38

1,0
1,4 6,40 6,38 8,75 2,00 7,1

M6x1 1
2

1,38
2,21

1,4
2,3 8,75 8,73 11,10 4,08 8,6

M8x1,25 1
2

1,38
2,21

1,4
2,3 10,50 10,47 12,70 5,47 9,7

M10x1,5 1
2

2,21
3,05

2,29
3,18 14,00 13,97 17,35 7,48 13,5

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – Gewinde – Code Blechstärke

Beispiel: SM – 2           – M4      – 1
= Einpressmutter SM, Edelstahl (AISI 300), Gewinde M4 für 

Mindestblechstärke 1 mm

SL, SLS

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

1 bis max. HRB 80

2 bis max. HRB 70



Partner in Technik GmbH

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

1.13

1.13

Alle Angaben in mm

Material für Typ

PRHB Stahl
blau verzinkt

PRBHS Edelstahl (AISI 300)
passiviert

Gewinde

Thread

Code 
Blechstärke
Shank Code

Blechstärke
Sheet 

Thickness

Lochdurchmesser
Hole Size in Sheet 

(+0,1)

d
+ 0

-0,15

D
+/- 0,25

L
+/- 0,25

M3 22 0,8 5,6 5,5 8,0 3,18

M3 20 1,0 5,6 5,5 8,0 3,18

M3 16 1,5 5,6 5,5 8,0 3,18

M4 22 0,8 6,8 6,7 9,5 3,18

M4 20 1,0 6,8 6,7 9,5 3,18

M4 16 1,5 6,8 6,7 9,5 3,18

M5 22 0,8 8,0 7,9 11,1 3,81

M5 20 1,0 8,0 7,9 11,1 3,81

M5 16 1,5 8,0 7,9 11,1 3,81

Einnietmutter rund Typ PRHB/PRHBS
RHB, RHB SS

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Gewinde – Code Blechstärke

Beispiel: PRHB – M4           – 20
= Einpressmutter PRMH, Stahl, Gewinde M4 für Blechstärke 1 mm

Beispiel: PRHBS – M4           – 20
= Einpressmutter PRMH, Edelstahl (AISI 300), Gewinde M4 für Blechstärke 1 mm



Partner in Technik GmbH

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

1.14

1.14

Alle Angaben in mm

Material für Typ

PRMHB Stahl
verzinkt

Miniatur Einnietmutter rund Typ PRMHB
RMHB

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Gewinde – Code Blechstärke

Beispiel: PRMHB – M4           – 20
= Einpressmutter PRMHB, Stahl, Gewinde M4 für Blechstärke 1 mm

Gewinde

Thread

Code 
Blechstärke
Shank Code

Blechstärke
Sheet 

Thickness

Lochdurchmesser
Hole Size in Sheet 

(+0,1)

d
+ 0

-0,15

D
+/- 0,25

L
+/- 0,25

M3 22 0,8 4,2 4,2 5,6 2,8

M3 20 1,0 4,2 4,2 5,6 2,8

M3 16 1,5 4,2 4,2 5,6 2,8

M4 22 0,8 5,4 5,4 7,0 3,2

M4 20 1,0 5,4 5,4 7,0 3,2

M4 16 1,5 5,4 5,4 7,0 3,2

M5 22 0,8 6,4 6,4 8,5 3,8

M5 20 1,0 6,4 6,4 8,5 3,8

M5 16 1,5 6,4 6,4 8,5 3,8



Partner in Technik GmbH

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

1.15

1.15

Alle Angaben in mm

Material - Code

7 Stahl
verzinnt

Gewinde

Thread

h
max.

Mindest-
blechstärke

min. Sheet 
Thickness

Lochdurch-
messer

Hole Size in 
Sheet 

(+0,08)

d
+/- 0,08

D
+/- 0,13

H
+/- 0,13

min. Rand-
abstand

min. distance
to edge

M2x0,4 1,53 1,53 3,70 4,19 5,56 1,5 4,2

M2,5x0,45 1,53 1,53 4,20 4,68 5,56 1,5 4,4

M3x0,5 1,53 1,53 4,20 4,68 5,56 1,5 4,4

M4x0,7 1,53 1,53 6,40 6,81 8,74 2,0 6,4

M5x0,8 1,53 1,53 6,90 7,37 9,53 3,0 7,1

Einpressmutter Typ KE für Kunststoffe

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – Gewinde

Beispiel: KE – 7           – M4
= Einpressmutter KE, Stahl verzinnt, Gewinde M4

KF2

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

7 bis max. HRB 60



Partner in Technik GmbH

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

1.16

1.16

Alle Angaben in mm

Material - Code

2 Edelstahl (AISI 300)
passiviert

Gewinde

Thread

h
max.

Mindest-
blechstärke

min. Sheet 
Thickness

Lochdurch-
messer

Hole Size in 
Sheet 

(+0,08)

d
+/- 0,08

D
+/- 0,13

H
+/- 0,13

min. Rand-
abstand

min. distance
to edge

M2x0,4 1,53 1,53 3,70 4,19 5,56 1,5 4,2

M2,5x0,45 1,53 1,53 4,20 4,68 5,56 1,5 4,4

M3x0,5 1,53 1,53 4,20 4,68 5,56 1,5 4,4

M4x0,7 1,53 1,53 6,40 6,81 8,74 2,0 6,4

M5x0,8 1,53 1,53 6,90 7,37 9,53 3,0 7,1

Einpressmutter Typ KE für Kunststoffe

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – Gewinde

Beispiel: KE – 2           – M4
= Einpressmutter KE, Edelstahl (AISI 300), Gewinde M4

KFS2

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

2 bis max. HRB 70



Kalei Setzmutter

Partner in Technik GmbH

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

1.17

1.17

Alle Angaben in mm

Material - Code

1 Stahl gehärtet; verzinkt; 
farblos passiviert

2 Edelstahl (AISI 300)
passiviert

Gewinde

Thread

Code
Blechstärke
Shank Code

h Mindestblechstärke

min. Sheet Thickness

Lochdurchmesser

Hole Size in Sheet

d H SW

M2x0,4* 1 0,9 1,0 4,5 4,70 3,0 5,5

M2,5x0,45* 1 0,9 1,0 4,5 4,70 3,0 5,5

M3x0,5
1
2
3

0,9
1,4
1,8

1,0
1,5
2,0

4,5 4,70
3,0
3,0
3,0

5,5

M4x0,7
1
2
3

0,9
1,4
1,8

1,0
1,5
2,0

5,5 5,70
3,2
3,2
3,2

7

M5x0,8
1
2
3

0,9
1,4
1,8

1,0
1,5
2,0

6,5 6,75
4,0
4,0
4,0

8

M6x1
1
2
3

0,9
1,4
1,8

1,0
1,5
2,0

8,0 8,30
5,0
5,0
5,0

10

M8x1,25* 3 1,8 2,0 10,0 10,30 6,5 13

M10x1,5* 3 1,8 2,0 12,5 12,85 8,0 15

M12x1,75* 3
5

1,8
2,8

2,0
3,0 14,5 14,85 9,0

10,0 17

M16x2* 4 2,4 3,0 18,5 18,85 13,0 22

M20x2,5* 6 3,8 4,0 23,0 23,40 16,0 27

Setzmutter Typ KSM

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – Code Blechstärke – Gewinde

Beispiel: KSM – 1           – 1     – M4
= Setzmutter KSM, Stahl, Gewinde M4 für Mindestblechstärke 1 mm

*auf Anfrage

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

1 bis max. HRB 80

2 bis max. HRB 70



Material - Code

1 Stahl gehärtet; verzinkt; 
farblos passiviert

2 Edelstahl (AISI 300), passiviert

3 Aluminium

Partner in Technik GmbH

Gewinde
Thread

Mindestblechstärke
min. Sheet Thickness

Lochdurchmesser
Hole Size in Sheet (+ 0,08)

D
+/- 0,4

H
max.

min. Randabstand
min. distance to edge

M2,5x0,45 1,0 2,5 4,1 1,95 5,4

M3x0,5 1,0 3,0 4,6 2,10 5,6

M4x0,7 1,0 4,0 5,9 2,40 7,2

M5x0,8 1,0 5,0 6,5 2,70 7,2

M6x1 1,6 6,0 8,2 3,00 7,9

M8x1,25* 2,4 8,0 9,6 3,70 9,6

Einpressgewindebolzen Typ GB
FH, FHS, FHA d

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

2.1

2.1

Alle Angaben in mm

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – Gewinde x Länge

Beispiel: GB   – 1           – M4      x 10
= Einpressgewindebolzen GB, Stahl, Gewinde M4 

mit der Länge 10 mm

Gewinde
Thread

Länge/Length L (+/- 0,4)

M2,5x0,45 6 8 10 12 15 18 – – – – – – –

M3x0,5 6 8 10 12 15 18 20 22 25 28 30 – –

M4x0,7 6 8 10 12 15 18 20 22 25 28 30 35 38

M5x0,8 – 8 10 12 15 18 20 22 25 28 30 35 38

M6x1 – – 10 12 15 18 20 22 25 28 30 35 38

M8x1,25* – – – 12 15 18 20 22 25 28 30 35 38

*nicht für Material - Code 3 verfügbar

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

1 bis max. HRB 80

2 bis max. HRB 70

3 bis max. HRB 50 



Partner in Technik GmbH

Einpressgewindebolzen Typ GBE
FH4 d

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

2.2

2.2

Alle Angaben in mm

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – Gewinde x Länge

Beispiel: GBE   – 4           – M4      x 10
= Einpressgewindebolzen GBE, Edelstahl (AISI 400), Gewinde M4 

mit der Länge 10 mm

Material - Code

4 Edelstahl (AISI 400)
gehärtet,passiviert

Gewinde
Thread

Mindestblechstärke
min. Sheet Thickness

Lochdurchmesser
Hole Size in Sheet (+ 0,08)

D
+/- 0,4

H
max.

min. Randabstand
min. distance to edge

M3x0,5 1,0 3,0 4,6 2,1 5,6

M4x0,7 1,0 4,0 5,9 2,4 7,2

M5x0,8 1,0 5,0 6,5 2,7 7,2

M6x1 1,6 6,0 8,2 3,0 7,9

Gewinde
Thread

Länge/Length L (+/- 0,4)

M3x0,5 6 8 10 12 15 18 20 25 – –

M4x0,7 6 8 10 12 15 18 20 25 30 35

M5x0,8 – 8 10 12 15 18 20 25 30 35

M6x1 – – – 12 15 – 20 25 – –

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

4 bis max. HRB 92



Partner in Technik GmbH

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

2.3

2.3

Alle Angaben in mm

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – Gewinde x Länge

Beispiel: GBK   – 1           – M4      x 10
= Einpressgewindebolzen GBK, Stahl, Gewinde M4 

mit der Länge 10 mm

Material - Code

1 Stahl gehärtet; verzinkt; 
farblos passiviert

2 Edelstahl (AISI 300)
passiviert

Einpressgewindebolzen Typ GBK Kleiner Kopf für 
geringe Randabstände FHL, FHLS

Gewinde
Thread

Mindestblechstärke
min. Sheet Thickness

Lochdurchmesser
Hole Size in Sheet (+ 0,08)

D
+/- 0,4

a
max.

min. Randabstand
min. distance to edge

M2,5x0,45 1,0 2,5 3,15 2,1 2,8

M3x0,5 1,0 3,0 3,65 2,1 3,3

M4x0,7 1,0 4,0 4,65 2,4 4,3

M5x0,8 1,0 5,0 5,90 2,7 5,6

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

1 bis max. HRB 80

2 bis max. HRB 70

Gewinde
Thread

Länge/Length L (+/- 0,4)

M2,5x0,45 6 8 10 12 15 18 – – – –

M3x0,5 6 8 10 12 15 18 20 25 – –

M4x0,7 6 8 10 12 15 18 20 25 30 35

M5x0,8 – 8 10 12 15 18 20 25 30 35



Partner in Technik GmbH

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

2.4

2.4

Alle Angaben in mm

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – Gewinde x Länge

Beispiel: GBK   – 4           – M4      x 10
= Einpressgewindebolzen GBK, Edelstahl (AISI 400), Gewinde M4

mit der Länge 10 mm

Material - Code

4 Edelstahl (AISI 400)
gehärtet

Gewinde
Thread

Mindestblechstärke
min. Sheet Thickness

Lochdurchmesser
Hole Size in Sheet (+ 0,08)

D
+/- 0,4

a
max.

min. Randabstand
min. distance to edge

M2,5x0,45 1,0 2,5 3,15 2,1 2,8

M3x0,5 1,0 3,0 3,65 2,1 3,3

M4x0,7 1,0 4,0 4,65 2,4 4,3

M5x0,8 1,0 5,0 5,90 2,7 5,6

Gewinde
Thread

Länge/Length L (+/- 0,4)

M2,5x0,45 6 8 10 12 15 18 – – – –

M3x0,5 6 8 10 12 15 18 20 25 – –

M4x0,7 6 8 10 12 15 18 20 25 30 35

M5x0,8 – 8 10 12 15 18 20 25 30 35

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

4 bis max. HRB 92

Einpressgewindebolzen Typ GBK Kleiner Kopf für 
geringe Randabstände FHL4



Partner in Technik GmbH
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Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

2.5

2.5

Alle Angaben in mm

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – Gewinde x Länge

Beispiel: GBD   – 1           – M4      x 10
= Einpressgewindebolzen GBD, Stahl, Gewinde M4

mit der Länge 10 mm

Gewinde
Thread

Länge/Length L (+/- 0,4)

M3x0,5 6 8 10 12 15 18 20 25 – –

M4x0,7 – 8 10 12 15 18 20 25 30 35

M5x0,8 – 8 10 12 15 18 20 25 30 35

Einpressgewindebolzen Typ GBD 
TFH, TFHS d

Material - Code

1 Stahl gehärtet; verzinkt; 
farblos passiviert

2 Edelstahl (AISI 300)
passiviert

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

1 bis max. HRB 80

2 bis max. HRB 70

Gewinde
Thread

Mindestblechstärke
min. Sheet Thickness

Lochdurchmesser
Hole Size in Sheet 

(+ 0,08)

D
+/- 0,4

a
max.

H
max.

min. Randabstand
min. distance to edge

M3x0,5 0,51 3 4,5 1,8 0,64 5,6

M4x0,7 0,51 4 5,8 1,8 0,64 7,2

M5x0,8 0,51 5 6,4 2,3 0,64 7,2



Partner in Technik GmbH

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

2.6

2.6

Alle Angaben in mm

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – Gewinde x Länge

Beispiel: GBDE   – 1           – M4      x 10
= Einpressgewindebolzen GBDE, Edelstahl (AISI 400), Gewinde M4

mit der Länge 10 mm

Gewinde
Thread

Länge/Length L (+/- 0,4)

M3x0,5 6 8 10 12 15 18 20 25 – –

M4x0,7 – 8 10 12 15 18 20 25 30 35

M5x0,8 – 8 10 12 15 18 20 25 30 35

Einpressgewindebolzen Typ GBDE 
TFH4 d

Gewinde
Thread

Mindestblechstärke
min. Sheet Thickness

Lochdurchmesser
Hole Size in Sheet 

(+ 0,08)

D
+/- 0,4

a
max.

H
max.

min. Randabstand
min. distance to edge

M3x0,5 0,51 3 4,5 1,8 0,64 5,6

M4x0,7 0,51 4 5,8 1,8 0,64 7,2

M5x0,8 0,51 5 6,4 2,3 0,64 7,2

Material - Code

4 Edelstahl (AISI 400)
gehärtet

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

4 bis max. HRB 92



Partner in Technik GmbH

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

2.7

2.7

Alle Angaben in mm

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – Bolzen d2 x Länge

Beispiel: GS   – 1           – 4MM     x 10
= Einpressbolzen GS, Stahl, Bolzendurchmesser 4 mm 

mit der Länge 10 mm

Einpressbolzen ohne Gewinde Typ GS
FH-3MM etc., FHS-3MM etc., FHA-3MM etc d

Material - Code

1 Stahl gehärtet; verzinkt; 
farblos passiviert

2 Edelstahl (AISI 300), passiviert

3 Aluminium

Bolzendurchmesser
Bolt diameter

+/- 0,05

Mindestblechstärke
min. Sheet Thickness

Lochdurchmesser
Hole Size in Sheet (+ 0,08)

D
+/- 0,4

a
max.

min. Randabstand
min. distance to edge

3MM 1,0 3,5 5,3 2,30 6,4

4MM 1,0 4,1 6,0 2,30 7,1

5MM 1,0 5,5 7,5 2,55 7,6

6MM 1,6 6,5 8,6 3,40 7,9

Bolzendurchmesser
Bolt diameter

+/- 0,05
Länge/Length L (+/- 0,4)

3MM 6 8 10 12 15 18 20 25 30 –

4MM – 8 10 12 15 18 20 25 30 35

5MM – 8 10 12 15 18 20 25 30 35

6MM – – 10 12 15 18 20 25 30 35

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

1 bis max. HRB 80

2 bis max. HRB 70

3 bis max. HRB 50 



Partner in Technik GmbH
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Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

2.8

2.8

Alle Angaben in mm

Einpressbolzen ohne Gewinde Typ GSE
FH4-3MM etc. d

Material - Code

4 Edelstahl (AISI 400)
gehärtet

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – Bolzen d2 x Länge

Beispiel: GSE   – 4           – 4MM     x 10
= Einpressbolzen GSE, Edelstahl (AISI 400), Bolzendurchmesser 4 mm 

mit der Länge 10 mm

Bolzendurchmesser
Bolt diameter

+/- 0,05

Mindestblechstärke
min. Sheet Thickness

Lochdurchmesser
Hole Size in Sheet (+ 0,08)

D
+/- 0,4

a
max.

min. Randabstand
min. distance to edge

3MM 1,0 3,5 5,3 2,30 6,4

4MM 1,0 4,1 6,0 2,30 7,1

5MM 1,0 5,5 7,5 2,55 7,6

6MM 1,6 6,5 8,6 3,40 7,9

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

4 bis max. HRB 90

Bolzendurchmesser
Bolt diameter

+/- 0,05
Länge/Length L (+/- 0,4)

3MM 6 8 10 12 15 18 20 25 30 –

4MM – 8 10 12 15 18 20 25 30 35

5MM – 8 10 12 15 18 20 25 30 35

6MM – – 10 12 15 18 20 25 30 35



Partner in Technik GmbH

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

2.9

2.9

Alle Angaben in mm

Bolzendurchmesser
Bolt diameter

+/- 0,05

Mindestblechstärke
min. Sheet Thickness

Lochdurchmesser
Hole Size in Sheet 

(+ 0,08)

d1
+/- 0,15

D
+/- 0,4

a
max.

min. Randabstand
min. distance to edge

3MM 1,0 3,5 2,11 5,20 2,29 6,4

4MM 1,0 4,5 2,82 6,12 2,29 7,1

5MM 1,0 5,5 3,53 7,19 2,29 7,6

6MM 1,0 6,5 4,24 8,13 2,29 7,9

Einpressbolzen ohne Gewinde Typ GT mit Fase
TP, TPS d

Material - Code

1 Stahl gehärtet; verzinkt; 
farblos passiviert

2 Edelstahl (AISI 300)
passiviert

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode –Bolzendurchmesser  x Länge

Beispiel: GT   – 1          – 4MM     x 10
= Einpressbolzen GT, Stahl, Bolzendurchmesser 4 mm 

mit der Länge 10 mm

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

1 bis max. HRB 80

2 bis max. HRB 70

Bolzendurchmesser
Bolt diameter

+/- 0,05
Länge/Length L (+/- 0,4)

3MM 8 10 12 16 –

4MM 8 10 12 16 –

5MM – 10 12 16 20

6MM – – 12 16 20



Partner in Technik GmbH

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

2.10

2.10

Alle Angaben in mm

Einpressbolzen ohne Gewinde Typ GTE mit Fase
TP4 d

Material - Code

4 Edelstahl (AISI 400)
gehärtet

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode –Bolzendurchmesser x Länge

Beispiel: GTE   – 4           – 4MM     x 10
= Einpressbolzen GTE, Edelstahl (AISI 400), Bolzendurchmesser 4 mm 

mit der Länge 10 mm

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

4 bis max. HRB 90

Bolzendurchmesser
Bolt diameter

+/- 0,05
Länge/Length L (+/- 0,4)

3MM 8 10 12 16 –

4MM 8 10 12 16 –

5MM – 10 12 16 20

6MM – – 12 16 20

Bolzendurchmesser
Bolt diameter

+/- 0,05

Mindestblechstärke
min. Sheet Thickness

Lochdurchmesser
Hole Size in Sheet 

(+ 0,08)

d1
+/- 0,15

D
+/- 0,4

a
max.

min. Randabstand
min. distance to edge

3MM 1,0 3,5 2,11 5,20 2,29 6,4

4MM 1,0 4,5 2,82 6,12 2,29 7,1

5MM 1,0 5,5 3,53 7,19 2,29 7,6

6MM 1,0 6,5 4,24 8,13 2,29 7,9

Auf Anfrage



Partner in Technik GmbH
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Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

2.11

2.11

Alle Angaben in mm

Mini-Einpressbolzen ohne Gewinde Typ MEP
MPP d

Material - Code

4 Edelstahl (AISI 400)
gehärtet

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode –Bolzendurchmesser x Länge

Beispiel: MEP   – 4           – 1MM     x 4
= Einpressbolzen MEP, Edelstahl (AISI 400), Bolzendurchmesser 1 mm 

mit der Länge 4 mm

Bolzendurchmesser
Bolt diameter

+/- 0,05

Mindestblechstärke
min. Sheet Thickness

Lochdurchmesser
Hole Size in Sheet (+ 0,025)

d1
+/- 0,1

D
+/- 0,25

min. Randabstand
min. distance to edge

1,0 MM 0,5 1,05 0,70 1,60 2,05

1,5 MM 0,5 1,55 1,03 2,24 2,60

2,0 MM 0,5 2,05 1,36 3,02 4,40

Bolzendurchmesser
Bolt diameter

+/- 0,05
Länge/Length L (+/- 0,15)

1MM 2 3 4 5 – – –

1,5MM – 3 4 5 6 8 –

2MM – – 4 5 6 8 10

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

4 bis max. HRB 92



Partner in Technik GmbH
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Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

2.12

2.12

Alle Angaben in mm

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – Gewinde x Länge

Beispiel: GH   – 1           – M6      x 20
= Einpressgewindebolzen GH, Stahl, Gewinde M6 

mit der Länge 20 mm

Material - Code

1 Stahl gehärtet; verzinkt; 
farblos passiviert

2 Edelstahl (AISI 300)
passiviert

Einpressgewindebolzen Typ GH für hohe 
Belastungen HFH, HFHS d

Gewinde
Thread

Länge/Length L (+/- 0,4)

M5x0,8 15 20 25 30 35 40 50

M6x1 15 20 25 30 35 40 50

M8x1,25 15 20 25 30 35 40 50

M10x1,5 15 20 25 30 35 40 50

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

1 bis max. HRB 85

2 bis max. HRB 70

Gewinde
Thread

Mindestblechstärke
min. Sheet Thickness

Lochdurchmesser
Hole Size in Sheet 

(+ 0,13)

D
+/- 0,25

a
max.

H
max.

min. Randabstand
min. distance to edge

M5x0,8 1,3 5 7,8 2,7 1,14 10,7

M6x1 1,5 6 9,4 2,8 1,27 11,5

M8x1,25 2,0 8 12,5 3,5 1,78 12,7

M10x1,5 2,3 10 15,7 4,1 2,29 13,7



Partner in Technik GmbH

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

2.13

2.13

Alle Angaben in mm

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – Gewinde x Länge

Beispiel: GHE   – 4           – M6      x 20
= Einpressgewindebolzen GHE, Edelstahl (AISI 400), Gewinde M6 

mit der Länge 20 mm

Material - Code

4 Edelstahl (AISI 400)
gehärtet

Einpressgewindebolzen Typ GHE für hohe 
Belastungen HFH4  d

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

4 bis max. HRB 90

Gewinde
Thread

Länge/Length L (+/- 0,4)

M5x0,8 15 20 25 30 35 40 50

M6x1 15 20 25 30 35 40 50

M8x1,25 15 20 25 30 35 40 50

M10x1,5 15 20 25 30 35 40 50

Gewinde
Thread

Mindestblechstärke
min. Sheet Thickness

Lochdurchmesser
Hole Size in Sheet 

(+ 0,13)

D
+/- 0,25

a
max.

H
max.

min. Randabstand
min. distance to edge

M5x0,8 1,3 5 7,8 2,7 1,14 10,7

M6x1 1,5 6 9,4 2,8 1,27 11,5

M8x1,25 2,0 8 12,5 3,5 1,78 12,7

M10x1,5 2,3 10 15,7 4,1 2,29 13,7

Auf Anfrage



Einpressgewindebolzen Typ GZ für hohe 
Belastung mit Zentriersatz HFHD, HFHDS

Partner in Technik GmbH

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

2.14

2.14

Alle Angaben in mm

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – Gewinde x Länge

Beispiel: GZ   – 1           – M6      x 20
= Einpressgewindebolzen GZ, Stahl, Gewinde M6 

mit der Länge 20 mm

Gewinde
Thread

d2
+/- 0,13

L1
+/- 0,25

Länge Übergangsgewinde
Length Transition Thread L2

M5x0,8 3,66 1,78 2,48

M6x1 4,37 2,03 3,05

M8x1,25 6,05 2,67 3,73

M10x1,5 7,72 3,43 4,37

Material - Code

1 Stahl gehärtet; verzinkt; 
farblos passiviert

2 Edelstahl (AISI 300)
passiviert

Gewinde
Thread

Länge/Length L (+/- 0,4)

M5x0,8 15 20 25 30 35 40 50

M6x1 15 20 25 30 35 40 50

M8x1,25 15 20 25 30 35 40 50

M10x1,5 15 20 25 30 35 40 50

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

1 bis max. HRB 85

2 bis max. HRB 70

Gewinde
Thread

Mindestblechstärke
min. Sheet Thickness

Lochdurchmesser
Hole Size in Sheet 

(+ 0,13)

D
+/- 0,25

a
max.

H
max.

min. Randabstand
min. distance to edge

M5x0,8 1,3 5 7,8 2,7 1,14 10,7

M6x1 1,5 6 9,4 2,8 1,27 11,5

M8x1,25 2,0 8 12,5 3,5 1,78 12,7

M10x1,5 2,3 10 15,7 4,1 2,29 13,7



Einpressgewindebolzen Typ GHG für hohe 
Belastung mit großem Kopf HFE

Partner in Technik GmbH
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Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

2.15

2.15

Alle Angaben in mm

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – Gewinde x Länge

Beispiel: GHG   – 1           – M6      x 20
= Einpressgewindebolzen GHG, Stahl, Gewinde M6 mit der Länge 20 mm

Gewinde
Thread

Länge/Length L (+/- 0,4)

M5x0,8 15 20 25 30 35 40 50

M6x1 15 20 25 30 35 40 50

M8x1,25 15 20 25 30 35 40 50

Material - Code

1 Stahl gehärtet; verzinkt; 
farblos passiviert

Gewinde
Thread

Mindestblechstärke
min. Sheet Thickness

Lochdurchmesser
Hole Size in Sheet 

(+ 0,13)

D
+/- 0,25

a
max.

H
max.

min. Randabstand
min. distance to edge

M5x0,8 1 5 9,60 2,6 1,35 10

M6x1 1 6 11,35 2,8 1,52 11,5

M8x1,25 1,5 8 15,30 3,3 2,13 14,5

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

1 bis max. HRB 85



Partner in Technik GmbH
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2.16

2.16

Alle Angaben in mm

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – Gewinde x Länge

Beispiel: GHGZ   – 1           – M6      x 20
= Einpressgewindebolzen GHGZ, Stahl, Gewinde M6 

mit der Länge 20 mm

Material - Code

1 Stahl gehärtet; verzinkt; 
farblos passiviert

Gewinde
Thread

d2
+/- 0,13

L1
+/- 0,25

Länge Übergangsgewinde
Length Transition Thread L2

M5x0,8 3,66 1,78 2,48

M6x1 4,37 2,03 3,05

M8x1,25 6,05 2,67 3,73

Gewinde
Thread

Länge/Length L (+/- 0,4)

M5x0,8 15 20 25 30 35 40 50

M6x1 15 20 25 30 35 40 50

M8x1,25 15 20 25 30 35 40 50

Einpressgewindebolzen Typ GHGZ für hohe 
Belastung mit großem Kopf und Zentriereinsatz HFED

Gewinde
Thread

Mindestblechstärke
min. Sheet Thickness

Lochdurchmesser
Hole Size in Sheet 

(+ 0,13)

D
+/- 0,25

a
max.

H
max.

min. Randabstand
min. distance to edge

M5x0,8 1,0 5 9,60 2,6 1,35 10

M6x1 1,0 6 11,35 2,8 1,52 11,5

M8x1,25 1,5 8 15,30 3,3 2,13 14,5

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

1 bis max. HRB 85



Partner in Technik GmbH
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2.17

2.17

Alle Angaben in mm

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – Mindestblechstärke – Gewinde x Länge

Beispiel: SG   – 2           – 2,4 – M4      x 12
= Einpressgewindebolzen SG, Edelstahl (AISI 300), Gewinde M4 

mit der Länge 12 mm für die Mindestblechstärke 2,4 mm

Einpressgewindebolzen Typ SG für 
Sacklochmontage CHC, CHA, CFHA, CFHC

Gewinde
Thread

Mindest-
blechstärke
min. Sheet 
Thickness

Sackloch-
durchmesser

Blind Hole Size in 
Sheet (+ 0,08)

min. 
Bohrtiefe

min. drilling
depth

H
max.

D
+/- 0,25

C
max.

min.
Randabstand
min. distance

to edge

M2,5x0,45* 1,6
2,4 4,40 1,10

1,91
1,04
1,80 5,21 4,35 4,0

M3x0,5 1,6
2,4 4,40 1,10

1,91
1,04
1,80 5,21 4,35 4,0

M4x0,7 1,6
2,4 7,40 1,10

1,91
1,04
1,80 8,33 7,35 5,6

M5x0,8 2,4 7,95 1,91 1,80 8,89 7,90 6,4

M6x1 2,4 8,75 1,91 1,80 9,80 8,72 7,5

Gewinde
Thread

Länge/Length L (+/- 0,4)

M2,5x0,45* 6 8 10 12 16 20 –

M3x0,5 6 8 10 12 16 20 –

M4x0,7 6 8 10 12 16 20 25

M5x0,8 – – 10 12 16 20 25

M6x1 – – – – 16 20 25

Material - Code

2 Edelstahl (AISI 300) 
passiviert

3 Aluminium

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

2 bis max. HRB 70

3 bis max. HRB 50

*nicht identisch mit PEM/KVT
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2.18

2.18

Alle Angaben in mm

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – Gewinde x Länge

Beispiel: KG   – 8           – M4      x 10
= Einpressgewindebolzen KG, Phosphor Bronze, Gewinde M4 

mit der Länge 10 mm

Einpressgewindebolzen Typ KG für Kunststoffe
KFH d

Gewinde

Thread

h
max.

Mindest-
blechstärke
min. Sheet 
Thickness

Loch-
durchmesser
Hole Size in 

Sheet (+ 0,08)

D
+/- 0,25

H
max.

a
+/- 0,13

min. Rand-
abstand

min. distance
to edge

M2,5x0,45 1,65 1,53 2,6 3,85 2,6 0,51 2,8

M3x0,5 1,65 1,53 3,0 4,58 2,3 0,51 3,8

M4x0,7 1,65 1,53 4,2 5,74 2,3 0,51 5,1

M5x0,8 1,65 1,53 5,0 6,60 2,3 0,51 5,3

Gewinde
Thread

Länge/Length L (+/- 0,25)

M2,5x0,45 6 8 10 12 15 –

M3x0,5 6 8 10 12 15 18

M4x0,7 6 8 10 12 15 18

M5x0,8 6 8 10 12 15 18

Material - Code

8 Phosphor Bronze
verzinnt

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

8 bis max. HRB 55



SO, SOS

Partner in Technik GmbH

Gewinde
Thread

Mindestblechstärke
min. Sheet Thickness

Lochdurchmesser
Hole Size in Sheet (+ 0,08)

C
+/- 0,13

D
- 0,13

SW min. Randabstand
min. distance to edge

M2x0,4 1,0 4,2 2,50 4,20 4,8 6,0

M2,5x0,45 1,0 4,2 3,20 4,20 4,8 6,0

M3x0,5 1,0 4,2 3,20 4,20 4,8 6,0

*6,4-M3x0,5 1,0 5,4 3,20 5,39 6,4 6,8

M4x0,7 1,3 7,2 4,80 7,12 7,9 8,0

M5x0,8 1,3 7,2 5,35 7,12 7,9 8,0

Einpressgewindebuchse offen Typ BO

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

3.1

3.1

Alle Angaben in mm

Material - Code

1 Stahl gehärtet; verzinkt; 
farblos passiviert

2 Edelstahl (AISI 300)
passiviert

Gewinde
Thread

Länge/Length L (+ 0,05 / - 0,13)

M2x0,4 – 4 – 6 – 8 10 12 – – – – – –

M2,5x0,45 – 4 – 6 – 8 10 12 – – – – – –

M3x0,5 3 4 5 6 7 8 10 12 14 16 18 – – –

*6,4-M3x0,5 3 4 5 6 7 8 10 12 14 16 18 – – –

M4x0,7 3 4 – 6 – 8 10 12 14 16 18 20 22 25

M5x0,8 – 4 – 6 – 8 10 12 14 16 18 20 22 25

b +/- 0,25 – 4 8 11

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – Gewinde x Länge

Beispiel: BO – 1           – M4 x 10
= Einpressgewindebuchse BO, Stahl, Gewinde M4 
mit Länge 10 mm
*BO – 1           – 6,4-M3 x 10
= Einpressgewindebuchse BO, Stahl, Gewinde 6,4-M3 
mit Länge 10 mm

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

1 bis max. HRB 80

2 bis max. HRB 70



SOA

Partner in Technik GmbH

Einpressgewindebuchse offen Typ BO

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

3.2

3.2

Alle Angaben in mm

Material - Code

3 Aluminium

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – Gewinde x Länge

Beispiel: BO – 3           – M4 x 10
= Einpressgewindebuchse BO, Aluminium, Gewinde M4 
mit Länge 10 mm
*BO – 3          – 6,4-M3 x 10
= Einpressgewindebuchse BO, Aluminium, Gewinde 6,4-M3 
mit Länge 10 mm

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

3 bis max. HRB 50

Gewinde
Thread

Mindestblechstärke
min. Sheet Thickness

Lochdurchmesser
Hole Size in Sheet (+ 0,08)

C
+/- 0,13

D
- 0,13

SW min. Randabstand
min. distance to edge

M2x0,4 1,0 4,2 2,50 4,20 4,8 6,0

M2,5x0,45 1,0 4,2 3,20 4,20 4,8 6,0

M3x0,5 1,0 4,2 3,20 4,20 4,8 6,0

*6,4-M3x0,5 1,0 5,4 3,20 5,39 6,4 6,8

M4x0,7 1,3 7,2 4,80 7,12 7,9 8,0

M5x0,8 1,3 7,2 5,35 7,12 7,9 8,0

Gewinde
Thread

Länge/Length L (+ 0,05 / - 0,13)

M2x0,4 – 4 – 6 – 8 10 12 – – – – – –

M2,5x0,45 – 4 – 6 – 8 10 12 – – – – – –

M3x0,5 3 4 5 6 7 8 10 12 14 16 18 – – –

*6,4-M3x0,5 3 4 5 6 7 8 10 12 14 16 18 – – –

M4x0,7 3 4 – 6 – 8 10 12 14 16 18 20 22 25

M5x0,8 – 4 – 6 – 8 10 12 14 16 18 20 22 25

b +/- 0,25 – 4 8 11



SO4

Partner in Technik GmbH

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

3.3

3.3

Alle Angaben in mm

Material - Code

4 Edelstahl (AISI 400)
gehärtet

Gewinde
Thread

Länge/Length L (+ 0,05 / - 0,13)

M3x0,5 3 4 6 8 10 12 14 16 18 – – –

*6,4-M3x0,5 3 4 6 8 10 12 14 16 18 – – –

M4x0,7 – 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25

M5x0,8 – 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25

b +/- 0,25 – 4 8 11

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – Gewinde x Länge

Beispiel: BOE – 4           – M4 x 10
= Einpressgewindebuchse BOE, Edelstahl (AISI 400), Gewinde M4 
mit Länge 10 mm
*BOE – 4          – 6,4-M3 x 10
= Einpressgewindebuchse BOE, Edelstahl (AISI 400), Gewinde 6,4-M3 
mit Länge 10 mm

Einpressgewindebuchse offen Typ BOE

Gewinde
Thread

Mindestblechstärke
min. Sheet Thickness

Lochdurchmesser
Hole Size in Sheet (+ 0,08)

C
+/- 0,13

D
- 0,13

SW min. Randabstand
min. distance to edge

M3x0,5 1,0 4,2 3,25 4,20 4,8 6,0

*6,4-M3x0,5 1,0 5,4 3,25 5,39 6,4 7,1

M4x0,7 1,3 7,2 4,80 7,12 7,9 8,0

M5x0,8 1,3 7,2 5,35 7,12 7,9 8,0

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

4 bis max. HRB 88



Partner in Technik GmbH

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

3.4

3.4

Alle Angaben in mm

Durchgangsbohrung d 
Through hole d 

+ 0,1/ - 0,08
Länge/Length L (+ 0,05 / - 0,13)

3,1 3 4 6 8 10 12 14 16 18 20

6,4-3,1 3 4 6 8 10 12 14 16 18 20

6,4-3,6 3 4 6 8 10 12 14 16 18 20

3,6 3 4 6 8 10 12 14 16 18 20

4,1 3 4 6 8 10 12 14 16 18 20

5,1 3 4 6 8 10 12 14 16 18 20

SO/SOS

Einpressbuchse Typ BO mit Durchgangsbohrung

Material - Code

1 Stahl gehärtet; verzinkt; 
farblos passiviert

2 Edelstahl (AISI 300)
passiviert

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – Durchgangsbohrung d x Länge

Beispiel: BO   – 1           – 3,6 x 10
= Einpressbuchse BO, Stahl, Innendurchmesser 3,6 mm 
mit der Länge 10 mm

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

1 bis max. HRB 80

2 bis max. HRB 70

Durchgangsbohrung d 
Through hole d 

+ 0,1/ - 0,08

Mindestblechstärke
min. Sheet Thickness

Lochdurchmesser
Hole Size in Sheet 

(+ 0,08)

D
- 0,13

SW min. Randabstand
min. distance to edge

3,1 1,00 4,20 4,20 4,8 6,0

6,4-3,1 1,00 5,40 5,39 6,4 6,8

6,4-3,6 1,00 5,40 5,39 6,4 6,8

3,6 1,27 7,20 7,12 7,9 8,0

4,1 1,27 7,20 7,12 7,9 8,0

5,1 1,27 7,20 7,12 7,9 8,0



Partner in Technik GmbH

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

3.5

3.5

Alle Angaben in mm

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – Durchgangsbohrung d x Länge

Beispiel: BO   – 3           – 3,6 x 10
= Einpressbuchse BO, Aluminium, Innendurchmesser 3,6 mm 
mit der Länge 10 mm

Material - Code

3 Aluminium

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

3 bis max. HRB 50

SOA

Einpressbuchse Typ BO mit Durchgangsbohrung

Durchgangsbohrung d 
Through hole d 

+ 0,1/ - 0,08
Länge/Length L (+ 0,05 / - 0,13)

3,1 3 4 6 8 10 12 14 16 18 20

6,4-3,1 3 4 6 8 10 12 14 16 18 20

6,4-3,6 3 4 6 8 10 12 14 16 18 20

3,6 3 4 6 8 10 12 14 16 18 20

4,1 3 4 6 8 10 12 14 16 18 20

5,1 3 4 6 8 10 12 14 16 18 20

Durchgangsbohrung d 
Through hole d 

+ 0,1/ - 0,08

Mindestblechstärke
min. Sheet Thickness

Lochdurchmesser
Hole Size in Sheet 

(+ 0,08)

D
- 0,13

SW min. Randabstand
min. distance to edge

3,1 1,00 4,20 4,20 4,8 6,0

6,4-3,1 1,00 5,40 5,39 6,4 6,8

6,4-3,6 1,00 5,40 5,39 6,4 6,8

3,6 1,27 7,20 7,12 7,9 8,0

4,1 1,27 7,20 7,12 7,9 8,0

5,1 1,27 7,20 7,12 7,9 8,0



Partner in Technik GmbH

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

3.6

3.6

Alle Angaben in mm

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – Durchgangsbohrung d x Länge

Beispiel: BOE   – 4           – 3,6 x 10
= Einpressbuchse BO, Edelstahl (AISI 400), Innendurchmesser 3,6 mm 
mit der Länge 10 mm

Material - Code

4 Edelstahl (AISI 400)
gehärtet

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

4 bis max. HRB 88

Einpressbuchse  Typ BOE mit Durchgangsbohrung
SO4

Durchgangsbohrung d 
Through hole d 

+ 0,1/ - 0,08
Länge/Length L (+ 0,05 / - 0,13)

3,1 3 4 6 8 10 12 14 16 18 20

6,4-3,1 3 4 6 8 10 12 14 16 18 20

6,4-3,6 3 4 6 8 10 12 14 16 18 20

3,6 3 4 6 8 10 12 14 16 18 20

4,1 3 4 6 8 10 12 14 16 18 20

5,1 3 4 6 8 10 12 14 16 18 20

Durchgangsbohrung d 
Through hole d 

+ 0,1/ - 0,08

Mindestblechstärke
min. Sheet Thickness

Lochdurchmesser
Hole Size in Sheet 

(+ 0,08)

D
- 0,13

SW min. Randabstand
min. distance to edge

3,1 1,00 4,20 4,20 4,8 6,0

6,4-3,1 1,00 5,40 5,39 6,4 6,8

6,4-3,6 1,00 5,40 5,39 6,4 6,8

3,6 1,27 7,20 7,12 7,9 8,0

4,1 1,27 7,20 7,12 7,9 8,0

5,1 1,27 7,20 7,12 7,9 8,0



Partner in Technik GmbH

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

3.7

3.7

Alle Angaben in mm

BSO, BSOS

Einpressgewindebuchse geschlossen Typ BG

Material - Code

1 Stahl gehärtet; verzinkt; 
farblos passiviert

2 Edelstahl (AISI 300)
passiviert

Gewinde
Thread

Mindestblechstärke
min. Sheet Thickness

Lochdurchmesser
Hole Size in Sheet (+ 0,08)

D
- 0,13

SW min. Randabstand
min. distance to edge

M3x0,5 1,0 4,2 4,20 4,8 6,0

*6,4-M3x0,5 1,0 5,4 5,39 6,4 6,8

M4x0,7 1,3 7,2 7,12 7,9 8,0

M5x0,8 1,3 7,2 7,12 7,9 8,0

Gewinde
Thread

Länge/Length L (+ 0,05 / - 0,13)

M3x0,5 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25

*6,4-M3x0,5 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25

M4x0,7 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25

M5x0,8 – 8 10 12 14 16 18 20 22 25

b min. 3,2 4,0 5,0 6,5 9,5

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – Gewinde x Länge

Beispiel: BG – 1          – M4 x 10
= Einpressgewindebuchse BG, Stahl, Gewinde M4 
mit Länge 10 mm
*BG – 1        – 6,4-M3 x 10
= Einpressgewindebuchse BG, Stahl, Gewinde 6,4-M3 
mit Länge 10 mm

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

1 bis max. HRB 80

2 bis max. HRB 70



Partner in Technik GmbH

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

3.8

3.8

Alle Angaben in mm

BSOA

Einpressgewindebuchse geschlossen Typ BG

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – Gewinde x Länge

Beispiel: BG – 3           – M4 x 10
= Einpressgewindebuchse BG, Aluminium, Gewinde M4 
mit Länge 10 mm
*BG – 3         – 6,4-M3 x 10
= Einpressgewindebuchse BG, Aluminium, Gewinde 6,4-M3 
mit Länge 10 mm

Material - Code

3 Aluminium

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

3 bis max. HRB 50

Gewinde
Thread

Mindestblechstärke
min. Sheet Thickness

Lochdurchmesser
Hole Size in Sheet (+ 0,08)

D
- 0,13

SW min. Randabstand
min. distance to edge

M3x0,5 1,0 4,2 4,20 4,8 6,0

*6,4-M3x0,5 1,0 5,4 5,39 6,4 6,8

M4x0,7 1,3 7,2 7,12 7,9 8,0

M5x0,8 1,3 7,2 7,12 7,9 8,0

Gewinde
Thread

Länge/Length L (+ 0,05 / - 0,13)

M3x0,5 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25

*6,4-M3x0,5 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25

M4x0,7 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25

M5x0,8 – 8 10 12 14 16 18 20 22 25

b min. 3,2 4,0 5,0 6,5 9,5



BSO4

Partner in Technik GmbH

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

3.9

3.9

Alle Angaben in mm

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – Gewinde x Länge

Beispiel: BGE – 4           – M4 x 10
= Einpressgewindebuchse BGE, Edelstahl (AISI 400), Gewinde M4 
mit Länge 10 mm
*BGE – 4         – 6,4-M3 x 10
= Einpressgewindebuchse BGE, Edelstahl (AISI 400), Gewinde 6,4-M3 
mit Länge 10 mm

Material - Code

4 Edelstahl (AISI 400)
gehärtet

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

4 bis max. HRB 88

Gewinde
Thread

Mindestblechstärke
min. Sheet Thickness

Lochdurchmesser
Hole Size in Sheet (+ 0,08)

D
- 0,13

SW min. Randabstand
min. distance to edge

M3x0,5 1,0 4,2 4,20 4,8 6,0

*6,4-M3x0,5 1,0 5,4 5,39 6,4 6,8

M4x0,7 1,3 7,2 7,12 7,9 8,0

M5x0,8 1,3 7,2 7,12 7,9 8,0

Gewinde
Thread

Länge/Length L (+ 0,05 / - 0,13)

M3x0,5 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25

*6,4-M3x0,5 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25

M4x0,7 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25

M5x0,8 – 8 10 12 14 16 18 20 22 25

b min. 3,2 4,0 5,0 6,5 9,5

Einpressgewindebuchse geschlossen Typ BGE



DSOS

Partner in Technik GmbH

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

3.10

3.10

Alle Angaben in mm

Gewinde
Thread

Länge
Length L

+ 0,05/ - 0,13

Mindestblechstärke
min. Sheet Thickness

Lochdurchmesser
Hole Size in Sheet 

(+ 0,08)

C
max.

B min. Randabstand
min. distance to edge

M3x0,5 6,35
7,00 1,0 4,20 4,19 4,92 3,2

Sonderausführungen mit Gewinde UNC 4-40 auf Anfrage

Einpressgewindebuchse Typ BS speziell für Stift und 
Buchsenstecker

Material - Code

2 Edelstahl (AISI 300)
passiviert

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – Gewinde x Länge

Beispiel: BS   – 2          – M3 x 7
= Einpressgewindebuchse BS, Edelstahl (AISI 300), Gewinde M3 
mit der Länge 7 mm

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

2 bis max. HRB 70



Partner in Technik GmbH

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

3.11

3.11

Alle Angaben in mm

Einpressgewindebuchse Typ MBOE Miniatur

Material - Code

4 Edelstahl (AISI 400)
gehärtet

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – Gewinde x Länge

Beispiel: MBOE   – 4          – M1,4 x 2
= Einpressgewindebuchse MBOE, Edelstahl (AISI 400), Gewinde M1,4 
mit der Länge 2 mm

MSO4

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

4 bis max. HRB 88

Gewinde
Thread

Mindestblechstärke
min. Sheet Thickness

Lochdurchmesser
Hole Size in Sheet (+ 0,08)

C
max.

B min. Randabstand
min. distance to edge

M1x0,25 0,4 2,41 2,39 3,18 2,3

M1,2x0,25 0,4 2,41 2,39 3,18 2,3

M1,4x0,3 0,4 2,41 2,39 3,18 2,3

M1,6x0,35 0,4 2,41 2,39 3,18 2,3

M2x0,4 0,4 3,18 3,16 3,96 3,0

Gewinde
Thread

Länge/Length L (+ 0,05 / - 0,08)

M1x0,25 2 3

M1,2x0,25 2 3

M1,4x0,3 2 3

M1,6x0,35 2 3

M2x0,4 2 3



CSS, CSOS

Partner in Technik GmbH

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

3.12

3.12

Alle Angaben in mm

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – Mindestblechstärke – Gewinde x Länge

Beispiel: SB   – 2          – 1,6 – M4 x 10
= Einpressgewindebuchse SB, Edelstahl (AISI 300), Gewinde M4 
mit der Länge 10 mm für die Mindestblechstärke 1,6 mm

Material - Code

2 Edelstahl (AISI 300)
passiviert

Gewinde d

Thread d

Mindest-
blechstärke
min. Sheet 
Thickness

Lochdurch-
messer

Hole Size in 
Sheet

(+ 0,08)

min. Bohr-
tiefe
min. 

Drilling 
depth

T
min.

A
max.

B
max.

C
max.

SW
+/- 0,13

min. Rand-
abstand

min. distance
to edge

M3x0,5 1,6
2,4 5,40 1,10

1,91 5,0 1,04
1,83 4,20 5,39 6,35 4,8

M4x0,7 1,6
2,4 7,95 1,10

1,91 6,5 1,04
1,83 6,23 7,90 8,74 6,4

M5x0,8 2,4 8,75 1,91 9,6 1,83 7,37 8,72 9,53 7,2

M6x1 2,4 9,90 1,91 9,6 1,83 9,00 9,89 11,11 9,5

Gewinde d

Thread d

Mindest-
blechstärke
min. Sheet 
Thickness

Länge/Length L (+ 0,05 / - 0,13)

M3x0,5 1,6
2,4 4 6 8 10 12 16 20 25

M4x0,7 1,6
2,4 4 6 8 10 12 16 20 25

M5x0,8 2,4 4 6 8 10 12 16 20 25

M6x1 2,4 4 6 8 10 12 16 20 25

Buchsen ab Länge 10 mm kopfseitig geschlossen

Einpressgewindebuchse Typ SB für Sacklochmontage

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

2 bis max. HRB 70



Partner in Technik GmbH

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

3.13

3.13

Alle Angaben in mm

Einpressbuchse Typ KB für Kunststoffe

Material - Code

2 Edelstahl (AISI 300)
passiviert

5 Stahl
verzinnt

Gewinde d
Thread

Durchgangs-
loch d

Through hole
+ 0,10/ - 0,08

h
max.

Mindest-
Blechstärke
min. Sheet 
Thickness

Loch-
durchmesser

Hole Size in Sheet
(+ 0,08)

a
+/- 0,08

D
+/- 0,13

min. Rand-
abstand

min. distance
to edge

M3x0,5 – 1,53 1,53 4,2 4,68 5,56 4,4

– 3,6 1,53 1,53 5,4 5,87 7,14 5,5

– 4,2 1,53 1,53 6,4 6,86 8,74 7,1

Gewinde d

Thread d

Durchgangs-
loch d

Through hole
+ 0,10/ - 0,08

Länge/Length L (+/- 0,13)

M3x0,5 – 3 4 6 8 10 12 14 16

– 3,6 3 4 6 8 10 12 14 16

– 4,2 3 4 6 8 10 12 14 16

b min. Gewinde durchgehend 9,5 +/- 0,4

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – Gewinde/Durchgangsloch x Länge

Beispiel: KB – 1           – M3 x 10
= Einpressgewindebuchse KB, Stahl, Gewinde M3 mit Länge 10 mm
KB – 2         – 3,6 x 10
= Einpressbuchse KB, Edelstahl (AISI 300), Durchgangsloch 3,6 
mit Länge 10 mm

KFE, KFSE

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

2 bis max. HRB 70

5 bis max. HRB 60



Partner in Technik GmbH

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

3.14

3.14

Alle Angaben in mm

Gewinde d
Thread d

Mindestblechstärke
min. Sheet Thickness

Lochdurchmesser
Hole Size in Sheet

(+ 0,08)

D
- 0,13

b
min.

SW min. Randabstand
min. distance to edge

M2,5x0,45 0,63 4,22 4,20 5,2 4,8 5,8

*6,4-M2,5x0,45 0,63 5,41 5,39 5,2 6,4 7,1

M3x0,5 0,63 4,22 4,20 6,2 4,8 5,8

*6,4-M3x0,5 0,63 5,41 5,39 6,2 6,4 7,1

Einpressgewindebuchse Typ BD für Dünnblech

Material - Code

1 Stahl gehärtet; verzinkt; 
farblos passiviert

2 Edelstahl (AISI 300)
passiviert

3 Aluminium

Gewinde d
Thread d

Länge/Length L (+/- 0,08)

M2,5x0,45 2 3 4 6 8 10 12 14 16 18 19

*6,4-M2,5x0,45 2 3 4 6 8 10 12 14 16 18 19

M3x0,5 2 3 4 6 8 10 12 14 16 18 19

*6,4-M3x0,5 2 3 4 6 8 10 12 14 16 18 19

Mit Durchgangsgewinde Mit Teilgewinde Geschlossene Ausführung

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – Gewinde x Länge

Beispiel: BD – 1          – M3 x 10
= Einpressgewindebuchse BD, Stahl, Gewinde M4 
mit Länge 10 mm
*BD – 2         – 6,4-M3 x 10
= Einpressgewindebuchse BD, Edelstahl (AISI 300), Gewinde 6,4-M3 
mit Länge 10,0 mm

TSO, TSOS, TSOA

Andere Längen auf Anfrage

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

1 bis max. HRB 80

2 bis max. HRB 70

3 bis max. HRB 50 



Partner in Technik GmbH

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

3.15

3.15

Alle Angaben in mm

Material - Code

4 Edelstahl (AISI 400)
gehärtet

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – Gewinde x Länge

Beispiel: BD – 4          – M3 x 10
= Einpressgewindebuchse BD, Edelstahl (AISI 400), Gewinde M4 
mit Länge 10 mm
*BD – 4         – 6,4-M3 x 10
= Einpressgewindebuchse BD, Edelstahl (AISI 400), Gewinde 6,4-M3 
mit Länge 10,0 mm

Einpressgewindebuchse Typ BD für Dünnblech
TSO4

Gewinde d
Thread d

Mindestblechstärke
min. Sheet Thickness

Lochdurchmesser
Hole Size in Sheet

(+ 0,08)

D
- 0,13

b
min.

SW min. Randabstand
min. distance to edge

M2,5x0,45 0,63 4,22 4,20 5,2 4,8 5,8

*6,4-M2,5x0,45 0,63 5,41 5,39 5,2 6,4 7,1

M3x0,5 0,63 4,22 4,20 6,2 4,8 5,8

*6,4-M3x0,5 0,63 5,41 5,39 6,2 6,4 7,1

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

4 bis max. HRB 88

Gewinde d
Thread d

Länge/Length L (+/- 0,08)

M2,5x0,45 2 3 4 6 8 10 12 14 16 18 19

*6,4-M2,5x0,45 2 3 4 6 8 10 12 14 16 18 19

M3x0,5 2 3 4 6 8 10 12 14 16 18 19

*6,4-M3x0,5 2 3 4 6 8 10 12 14 16 18 19

Mit Durchgangsgewinde Mit Teilgewinde Geschlossene Ausführung

Andere Längen auf Anfrage



Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – Mindestblechstärke – Gewinde x Länge

Beispiel: KAH   – 2          – 1 – M3 x 10
= Einpressgewindebuchse KAH, Edelstahl (AISI 300), Gewinde M3 
mit der Länge 10 mm für die Mindestblechstärke 1 mm

Partner in Technik GmbH

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

3.16

3.16

Alle Angaben in mm

Material - Code

2 Edelstahl (AISI 300)
passiviert

Kontaktabstandshülse Typ KAH
SOSG

Gewinde d
Thread d

Mindestblechstärke
min. Sheet Thickness

Lochdurchmesser
Hole Size in Sheet

(+ 0,08)

D
-0,13

b SW
+/- 0,13

min. Randabstand
min. distance to edge

M3x0,5 1 5,4 5,39 0,76 6,4 6,8

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

2 bis max. HRB 70

Gewinde d
Thread d

Länge/Length L (+ 0,25)

M3x0,5 3 4 6 8 10 12



PFC2

Partner in Technik GmbH

Gewinde
Thread

Schraubenlänge G
Screw length G

+/- 0,4

h
+/- 0,64

A
max.

Mindestblechstärke
min. Sheet Thickness

Lochdurchmesser
Hole Size in Sheet 

(+ 0,08)

B
max.

M3x0,5 6,4
9,5

0,0
3,2 1,5 1,5 6,75 6,71

M4x0,7
7,90
11,1
14,3

0,0
3,2
6,4

1,5 1,5 7,95 7,90

M5x0,8
7,90
11,1
14,3

0,0
3,2
6,4

1,5 1,5 8,75 8,72

M6x1
9,50
12,7
15,9

0,0
3,2
6,4

1,5 1,5 10,50 10,47

Einpress-Schnellverschlussschraube Typ VS1

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

4.1

4.1

Alle Angaben in mm

Material - Code

2 Edelstahl (AISI 300)
passiviert

Gewinde
Thread

D
+/- 0,25

E
+/- 0,13

F
max.

C min. Randabstand
min. distance to edge

M3x0,5 7,92 1,83 9,14 13,72 6,35

M4x0,7 9,53 2,08 11,43 17,53 7,87

M5x0,8 10,31 2,08 11,47 17,53 8,63

M6x1 11,89 2,46 14,73 22,35 9,65

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – Gewinde x Schraubenlänge G

Beispiel: VS1   – 2           – M4 x 11,1
= Einpress-Schnellverschlusssschraube VS1, Edelstahl (AISI 300), Gewinde M4
x Schraubenlänge 11,1 mm

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

2 bis max. HRB 70



PF31

Partner in Technik GmbH

Gewinde
Thread

A
max.

Mindestblechstärke
min. Size Sheet

Lochdurchmesser
Hole Size in Sheet (+ 0,08)

C
max.

E
+/- 0,25

G
+/- 0,4

M3x0,5 0,97 1,0 5,5 5,48 10,31 7,62

M4x0,7 0,97 1,0 6,4 6,38 11,89 7,62

M5x0,8 0,97 1,0 8,0 7,98 13,46 7,62

Einpress-Schnellverschlussschraube Typ VS2

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

4.2

4.2

Alle Angaben in mm

Material - Code

6 Stahl
gehärtet, vernickelt

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – Mindestblechstärke – Gewinde

Beispiel: VS2   – 6           – 1 – M4
= Einpress-Schnellverschlusssschraube VS2, Stahl vernickelt, Gewinde M4 für 
Mindestblechstärke 1 mm

Gewinde
Thread

H
+/- 0,13

T1
max.

T2 min. Randabstand
min. distance to edge

M3x0,5 5,13 8,26 15,11 6,60

M4x0,7 5,26 8,38 15,24 7,37

M5x0,8 5,59 8,51 15,37 8,38

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

2 bis max. HRB 60



PF32

Partner in Technik GmbH

Gewinde
Thread

A
max.

Mindestblechstärke
min. Size Sheet

Lochdurchmesser
Hole Size in Sheet (+ 0,08)

C
max.

E
+/- 0,25

G
+/- 0,4

M3x0,5 1,48 1,5 5,5 5,48 10,31 7,62

M4x0,7 1,48 1,5 6,4 6,38 11,89 7,62

M5x0,8 1,48 1,5 8,0 7,98 13,46 7,62

M6x1 1,48 1,5 9,5 9,48 15,88 8,89

Einpress-Schnellverschlussschraube Typ VS2

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

4.3

4.3

Alle Angaben in mm

Material - Code

6 Stahl
gehärtet, vernickelt

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – Mindestblechstärke – Gewinde

Beispiel: VS2   – 6           – 1,5 – M4
= Einpress-Schnellverschlusssschraube VS2, Stahl vernickelt, Gewinde M4 für 
Mindestblechstärke 1,5 mm

Gewinde
Thread

H
+/- 0,13

T1
max.

T2 min. Randabstand
min. distance to edge

M3x0,5 5,13 8,26 15,11 6,60

M4x0,7 5,26 8,38 15,24 7,37

M5x0,8 5,59 8,51 15,37 8,38

M6x1 6,12 9,78 17,15 9,65

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

2 bis max. HRB 60



PF11

Partner in Technik GmbH

Gewinde
Thread

Schraubenlänge h
Srew length h

+/- 0,64

A
max.

Mindestblechstärke
min. Size Sheet

Lochdurchmesser
Hole Size in Sheet (+ 0,08)

b
max.

C
+/- 0,64

M3x0,5
4,32
5,84
7,37

0,92 0,92 5,56 5,54
0,00
1,52
3,05

M4x0,7
5,48
7,37
8,89

0,92 0,92 7,92 7,90
0,00
1,52
3,05

M5x0,8
5,48
7,37
8,89

0,92 0,92 7,92 7,90
0,00
1,52
3,05

M6x1
7,37
8,89

10,41
0,92 0,92 9,53 9,50

0,00
1,52
3,05

Einpress-Schnellverschlussschraube Typ VS3

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

4.4

4.4

Alle Angaben in mm

Material - Code

3

Kopf Aluminium
Buchse Stahl vz.
Feder nichtrostender Stahl 
Schraube rostbest. Stahl 

Gewinde
Thread

D
+/- 0,25

H1 H min. Randabstand
min. distance to edge

M3x0,5 10,59 7,87 11,43 7,11

M4x0,7 13,06 11,43 16,26 8,38

M5x0,8 13,06 11,43 16,26 8,38

M6x1 14,61 13,46 20,07 11,68

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – Gewinde x Schraubenlänge h

Beispiel: VS3   – 3           – M4 x 7,37
= Einpress-Schnellverschlusssschraube VS3, Aluminium, Gewinde M4
x Schraubenlänge 7,37 mm

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

3 bis max. HRB 80



Gewinde
Thread

H
+/- 0,13

D
+/- 0,25

B1 B2 min. Randabstand
min. distance to edge

M3x0,5 2,03 6,95 6,69 11,25 5,8

M4x0,7 2,79 7,85 8,50 14,10 6,7

PFHV

Partner in Technik GmbH

Gewinde
Thread

Schraubenlänge G 
Screw length

+/- 0,64

A
max.

Mindestblechstärke
min. Size Sheet

Lochdurchmesser
Hole Size in Sheet 

(+ 0,08)

b
max.

C
+/- 0,64

M3x0,5 5,55
7,56 0,92 0,92 5,5 5,49 0,0

1,9

M4x0,7 6,59
9,39 0,92 0,92 6,4 6,38 0,0

2,7

Einpress-Schnellverschlussschraube Typ VS4

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

4.5

4.5

Alle Angaben in mm

Material - Code

6 Stahl
gehärtet, vernickelt

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – Gewinde x Schraubenlänge G

Beispiel: VS4   – 6           – M4 x 7,56
= Einpress-Schnellverschlusssschraube VS4, Stahl vernickelt, Gewinde M4
x Schraubenlänge 7,56 mm

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

6 bis max. HRB 60



Gewinde
Thread

D
+/- 0,25

E
+/- 0,13

F
max.

C min. Randabstand
min. distance to edge

M3x0,5 7,92 1,83 9,14 13,72 5,08

PFK

Partner in Technik GmbH

Gewinde
Thread

Schraubenlänge G
Screw length G 

+/- 0,4

A
max.

Mindestblechstärke
min. Size Sheet

Lochdurchmesser
Hole Size in Sheet 

(+ 0,08)

B
+/- 0,08

h
+/- 0,64

M3x0,5
6,4
9,5

12,7
1,53 1,53 6,73 7,19

0,0
3,2
6,4

Einpress-Schnellverschlussschraube Typ VSK

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

4.6

4.6

Alle Angaben in mm

Material - Code

2 Edelstahl (AISI 300)
passiviert

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – Gewinde x Schraubenlänge G

Beispiel: VSK   – 2 – M3 x 6,4
= Einpress-Schnellverschlusssschraube VSK, Edelstahl (AISI 300), Gewinde M3 x Schraubenlänge 6,4 mm



SSS, SSC, SSA

Partner in Technik GmbH

Einpressdistanzhalter Typ DH

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

5.1

5.1

Alle Angaben in mm

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – Durchmesser x Länge

Beispiel: DH   – 1           – 4 x 10
= Einpressdistanzhalter DH, Stahl, Durchmesser 4 mm
mit der Länge 10 mm

Material - Code

1 Stahl gehärtet; verzinkt; 

2 Edelstahl (AISI 300), passiviert

3 Aluminium

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

1 bis max. HRB 60

2 bis max. HRB 70

3 bis max. HRB 50 

Nenndurchmesser d
Nominal diameter d

b
+/- 0,13

a
max.

D
+/- 0,13

C
+/- 0,13

4MM 4,78 5,39 6,35 3,58

Nenndurchmesser d
Nominal diameter d

Länge/Length L (+0,13)

4MM 8 10 12 14 16 18 20 22 25

Nenndurchmesser d
Nominal diameter d

Mindestblechstärke
min. Sheet Thickness

A1
min.

B
+/- 0,1

F
(+0,13)

Blechstärke
Sheet Thickness

A2
min.

E
(+0,13)

4MM 1,0 6,6 --- 5,4 1,0 – 1,8 2,5 4,0

Grundplatte Distanzplatte



SKC

Partner in Technik GmbH

Einpressdistanzhalter Typ ED

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

5.2

5.2

Alle Angaben in mm

Material - Code

2 Edelstahl (AISI 300)
passiviert

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – D x Länge

Beispiel: ED   – 2           – 6,35    x 10
= Einpressdistanzhalter ED, Edelstahl (AISI 300), Durchmesser 6,35 mm
mit der Länge 10 mm

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

2 bis max. HRB 70

D d1
+/- 0,08

d2
+/- 0,08

d3
max.

a
+/- 0,08

b
max.

6,35 4,5 2,51 5,39 1,73 2,75

D Länge/Length L (-0,13)

6,35 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25

D Mindestblechstärke
min. Sheet Thickness

min. Randabstand
min. distance to edge

Bohrungsabstand
+/- 0,13

Lochdurchmesser
Hole Size in Sheet (+ 0,08)

6,35 1,0 6,6 --- 5,4

Blech

D Dicke Printplatte
Sheet Thickness

min. Randabstand
min. distance to edge

d4
+/- 0,08

d5
+/- 0,08

A
min.

6,35 1,45 – 1,62 4,1 3 5 3,75

Printplatte



Artikel Nummer
PIT-6,3-14 ET

KVT

Partner in Technik GmbH

Einpress-Erdungsfahne Typ PIT

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

5.3

5.3

Alle Angaben in mm

Material - Code

7 Stahl
gehärtet; verzinnt

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

7 bis max. HRB 80

D Mindestblechstärke
min. Sheet Thickness

Lochdurchmesser
Hole Size in Sheet (+ 0,08)

T L l
+/- 0,5

SW min. Randabstand
min. distance to edge

6,3 0,8 6,4 0,8 14 10 8 7,2

Fahnengeometrie angelehnt an DIN 46342.

Der Winkel zwischen Fahne und Sechskant hat
In axialer Richtung eine maximale Abweichung von ±3°.



TD

Partner in Technik GmbH

Profil Längencode
Length Code 

Länge L
Length L
+/- 0,08

Blechdicke
Sheet Thickness

Lochmaße
Hole dimensions

+ 0,05/- 0,03

B
+/- 0,08

F
+/- 0,15

A
+/- 0,15

40 4 3,07 1,0 – 1,3 6,35 x 3,18 6,25 3,81 7,82

60 6 4,67 1,0 – 1,8 7,93 x 4,75 7,82 4,57 9,40

175 12 9,42 1,0 – 3,2 12,7 x 9,53 12,60 7,24 14,28

Einpressbefestigungsring Typ EBR

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

5.4

5.4

Alle Angaben in mm

Material - Code

1 Stahl
Zinklamellenbeschichtet

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – A – F

Beispiel: EBR   – 1           – 14,28   – 7,24
= Einpressbefestigungsring EBR, Stahl ; Zinklamellenbeschichtet

Länge 14,28 – Höhe 7,24

Profil D
+/- 0,15

E
+/- 0,15

C
+/- 0,15

min. Randabstand G
min. distance to edge G

min Randabstand H
min. distance to edge H

40 1,40 1,65 4,06 1,02 3,73

60 1,91 1,65 5,21 1,02 4,98

175 3,30 2,40 9,14 1,02 6,65

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

1 bis max. HRB 60



RAA

Partner in Technik GmbH

Gewinde
Thread

Mindestblechstärke
min. Sheet Thickness

Lochmaße
Hole dimensions

+ 0,05/- 0,03

Länge L
Length L
+/- 0,08

min. Randabstand I
min. distance to edge I

min Randabstand H
min. distance to edge H

M3x0,5 1 8 x 4
8 x 6

3,89
5,89 1,02 9,1

10,7

M4x0,7 1 10 x 7
10 x 9

6,89
8,89 1,02 14,7

16,3

Einpresswinkelverbinder Typ EWV

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

5.5

5.5

Alle Angaben in mm

Material - Code

3 Aluminium

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – Gewinde x Länge L

Beispiel: EWV   – 3           – M3    x 3,89
= Einpresswinkelverbinder EWV, Aluminium, Gewinde M3 
mit der Länge 3,89 mm

Gewinde
Thread

A
+/- 0,15

Ø b
+/- 0,1

C D E
+/- 0,08

F
+/- 0,15

G

M3x0,5 9,42 2,77 3,18 6,35 7,89 7 9,27

M4x0,7 11,43 3,68 3,18 8,89 9,89 9 12,19

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

3 bis max. HRB 45



RAS

Partner in Technik GmbH

Gewinde
Thread

Mindestblechstärke
min. Sheet Thickness

Lochmaße
Hole dimensions

+ 0,05/- 0,03

Länge L
Length L
+/- 0,08

min. Randabstand I
min. distance to edge I

min Randabstand H
min. distance to edge H

M3x0,5 1
8 x 3
8 x 4
8 x 6

2,89
3,89
5,89

1,02
7,6
9,1

10,7

M4x0,7 1
10 x 4
10 x 7
10 x 9

3,89
6,89
8,89

1,02
10,0
14,7
16,3

Einpresswinkelverbinder Typ EWV

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

5.6

5.6

Alle Angaben in mm

Material - Code

1 Sinterstahl

Zinklammelle

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – Gewinde x Länge L

Beispiel: EWV   – 1           – M3    x 3,89
= Einpresswinkelverbinder EWV, Sinterstahl, Gewinde M3 
mit der Länge 3,89 mm

Gewinde
Thread

A
+/- 0,15

b C D E
+/- 0,08

F
+/- 0,15

G

M3x0,5 9,47 M 3 3,18 6,35 7,89 7 9,78

M4x0,7 11,48 M 4 3,18 8,89 9,89 9 13,21

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

1 bis max. HRB 60



Partner in Technik GmbH

Gewinde

Thread

Code
Blechstärke

Shank Code

h
max.

Mindest-
blechstärke
min. Sheet 
Thickness

Lochdurch-
messer

Hole Size in 
Sheet (+ .003)

d
max.

D
+/- .010

H
+/- .010

min. Rand-
abstand

min. distance
to edge

256
0
1
2

.030

.038

.054

.030

.040

.056
.166 .165 .250 .070 .19

348
0
1
2

.030

.038

.054

.030

.040

.056
.166 .165 .250 .070 .19

440

0
1
2
3

.030

.038

.054

.087

.030

.040

.056

.090

.166 .165 .250 .070 .19

632

0
1
2
3

.030

.038

.054

.087

.030

.040

.056

.090

.1875 .187 .280 .070 .22

832

0
1
2
3

.030

.038

.054

.087

.030

.040

.056

.090

.213 .212 .310 .090 .27

1024

0
1
2
3

.030

.038

.054

.087

.030

.040

.056

.090

.250 .249 .340 .090 .28

1032

0
1
2
3

.030

.038

.054

.087

.030

.040

.056

.090

.250 .249 .340 .090 .28

Einpressmutter Typ E UNIFIED

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

6.1

6.1

Alle Angaben in Zoll

Material - Code

1 Stahl gehärtet; verzinkt; 
farblos passiviert

2 Edelstahl (AISI 300)
passiviert

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – UNF Gewinde – Code Blechstärke

Beispiel: E     – 1           – UNF 440      – 1
= Einpressmutter E, Stahl, Gewinde UNF 440 
für Mindestblechstärke 0.040 Zoll

S, CLS 

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

1 bis max. HRB 80

2 bis max. HRB 70



Partner in Technik GmbH

Gewinde

Thread

Code
Blechstärke

Shank Code

h
max.

Mindest-
blechstärke
min. Sheet 
Thickness

Lochdurch-
messer

Hole Size in 
Sheet (+ .003)

d
max.

D
+/- .010

H
+/- .010

min. Rand-
abstand

min. distance
to edge

1224
1
2
3

.038

.054

.087

.040

.056

.090
.277 .276 .370 .130 .31

0420

0
1
2
3

.045

.054

.087

.120

.047

.056

.090

.125

.344 .343 .440 .170 .34

0428
1
2
3

.054

.087

.120

.056

.090

.125
.344 .343 .440 .170 .34

0518
1
2
3

.054

.087

.120

.056

.090

.125
.413 .412 .500 .230 .38

0524
1
2
3

.054

.087

.120

.056

.090

.125
.413 .412 .500 .230 .38

0616
1
2
3

.087

.120

.235

.090

.125

.250
.500 .499 .560 .270 .44

0624
1
2
3

.087

.120

.235

.090

.125

.250
.500 .499 .560 .270 .44

0720 1 .087 .092 .562 .561 .687 .311 .562

0813 1
2

.120

.235
.125
.250 .656 .655 .810 .360 .63

0820 1
2

.120

.235
.125
.250 .656 .655 .810 .360 .63

Einpressmutter Typ E UNIFIED

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

6.1

6.1

Alle Angaben in Zoll

Material - Code

1 Stahl gehärtet; verzinkt; 
farblos passiviert

2 Edelstahl (AISI 300)
passiviert

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – UNF Gewinde – Code Blechstärke

Beispiel: E     – 1           – UNF 440      – 1
= Einpressmutter E, Stahl, Gewinde UNF 440 
für Mindestblechstärke 0.040 Zoll

S, CLS 

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

1 bis max. HRB 80

2 bis max. HRB 70



Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – UNF Gewinde – Code Blechstärke

Beispiel: EE     – 4           – UNF 440      – 1
= Einpressmutter EE, Edelstahl (AISI 400), Gewinde UNF 440 
für Mindestblechstärke 0.040 Zoll

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

4 bis max. HRB 90

Partner in Technik GmbH

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

6.2

6.2

Material - Code

4 Edelstahl (AISI 400)
gehärtet

Einpressmutter Typ EE UNIFIED
SP

Gewinde

Thread

Code
Blechstärke

Shank Code

h
max.

Mindest-
blechstärke
min. Sheet 
Thickness

Lochdurch-
messer

Hole Size in 
Sheet (+ .003)

d
max.

D
+/- .010

H
+/- .010

min. Rand-
abstand

min. distance
to edge

256
0
1
2

.030

.038

.054

.030

.040

.056
.166 .165 .250 .070 .19

440
0
1
2

.030

.038

.054

.030

.040

.056
.166 .165 .250 .070 .19

632
0
1
2

.030

.038

.054

.030

.040

.056
.1875 .187 .280 .070 .22

832
0
1
2

.030

.038

.054

.030

.040

.056
.213 .212 .310 .090 .27

1024
0
1
2

.030

.038

.054

.030

.040

.056
.250 .249 .340 .090 .28

1032
0
1
2

.030

.038

.054

.030

.040

.056
.250 .249 .340 .090 .28

Alle Angaben in Zoll



Partner in Technik GmbH

Gewinde

Thread

Code
Blechstärke

Shank Code

h
max.

Mindest-
blechstärke
min. Sheet 
Thickness

Lochdurch-
messer

Hole Size in 
Sheet (+ .003)

d
max.

D
+/- .010

H
+/- .010

min. Rand-
abstand

min. distance
to edge

0420
0
1
2

.045

.054

.087

.047

.056

.090
.344 .343 .440 .170 .34

0518 1
2

.054

.087
.056
.090 .413 .412 .500 .230 .38

0524
1
2
3

.054

.087

.120

.056

.090

.125
.413 .412 .500 .230 .38

0616 1
2

.087

.120
.090
.125 .500 .499 .560 .270 .44

0624 1
2

.087

.120
.090
.125 .500 .499 .560 .270 .44

Einpressmutter Typ EE UNIFIED

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

6.2

6.2

Alle Angaben in Zoll

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – UNF Gewinde – Code Blechstärke

Beispiel: EE    – 4           – UNF 440      – 1
= Einpressmutter EE, Edelstahl (AISI 400), Gewinde UNF 440 
für Mindestblechstärke 0.040 Zoll

SP

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

4 bis max. HRB 90

Material - Code

4 Edelstahl (AISI 400)
gehärtet



Partner in Technik GmbH

Gewinde
Thread

Mindestblechstärke
min. Sheet Thickness

Lochdurchmesser
Hole Size in Sheet (+ .003)

D
+/- .015

H
max.

min. Randabstand
min. distance to edge

256 .040 .085 .144 .075 .187

440 .040 .111 .176 .085 .219

632 .040 .137 .206 .090 .250

832 .040 .163 .237 .090 .281

1024 .040 .189 .256 .100 .281

032 .040 .189 .256 .100 .281

0420 .062 .249 .337 .135 .312

0518 .093 .311 .376 .160 .375

Einpressgewindebolzen Typ GB UNIFIED
FH, FHS

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

6.3

6.3

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – UNF Gewinde – Längen Code

Beispiel: GB   – 1           – UNF 440      – 10
= Einpressgewindebolzen GB, Stahl, Gewinde UNF 440 

mit der Länge .625 Zoll

Gewinde
Thread

Länge/Length L (+/- .015), Längen Code in 16tel eines Zolls/Length Code in 16ths of an inch

.250 .312 .375 .500 .625 .750 .875 1.00 1.25 1.50

256 4 5 6 8 10 12 – – – –

440 4 5 6 8 10 12 14 16 20 –

632 4 5 6 8 10 12 14 16 20 24

832 4 5 6 8 10 12 14 16 20 24

1024 – 5 6 8 10 12 14 16 20 24

032 – 5 6 8 10 12 14 16 20 24

0420 – – 6 8 10 12 14 16 20 24

0518 – – – 8 10 12 14 16 20 24

Alle Angaben in Zoll

Material - Code

1 Stahl gehärtet; verzinkt; 
farblos passiviert

2 Edelstahl (AISI 300)
passiviert

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

1 bis max. HRB 80

2 bis max. HRB 70



Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – UNF Gewinde – Längen Code

Beispiel: GBE   – 4           – UNF 440      – 10
= Einpressgewindebolzen GB, Edelstahl (AISI 400), Gewinde UNF 440 

mit der Länge .625 Zoll

Partner in Technik GmbH

Einpressgewindebolzen Typ GBE UNIFIED
FH4 d

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

6.4

6.4

Material - Code

4 Edelstahl (AISI 400)
gehärtet

Gewinde
Thread

Blechstärke
Sheet Thickness

Lochdurchmesser
Hole Size in Sheet (+ 0,08)

D
+/- 0,4

H
max.

min. Randabstand
min. distance to edge

440 .040 – 0.095 .111 .176 .085 .219

632 .040 – 0.095 .137 .206 .090 .250

832 .040 – 0.095 .163 .237 .090 .281

032 .040 – 0.095 .189 .256 .100 .281

0420 .062 – 0.117 .249 .337 .135 .312

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

4 bis max. HRB 92

Gewinde
Thread

Länge/Length L (+/- .015), Längen Code in 16tel eines Zolls/Length Code in 16ths of an inch

.250 .312 .375 .500 .625 .750 .875 1.00 1.25 1.50

440 4 5 6 8 10 12 14 16 – –

632 4 5 6 8 10 12 14 16 20 24

832 4 5 6 8 10 12 14 16 20 24

032 – 5 6 8 10 12 14 16 20 24

0420 – – 6 8 10 12 14 16 20 24

Alle Angaben in Zoll



SO, SOS

Partner in Technik GmbH

Gewinde
Thread

Mindestblechstärke
min. Sheet Thickness

Lochdurchmesser
Hole Size in Sheet (+ .003)

C
+/- .005

D
- .005

SW min. Randabstand
min. distance to edge

440 .040 .166 .125 .165 .187 .23

6440 .040 .213 .125 .212 .250 .27

632 .040 .213 .156 .212 .250 .27

8632 .050 .281 .156 .280 .312 .31

832 .050 .281 .188 .280 .312 .31

032 .050 .281 .203 .280 .312 .31

Einpressgewindebuchse offen Typ BO UNIFIED

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

6.5

6.5

Material - Code

1 Stahl gehärtet; verzinkt; 
farblos passiviert

2 Edelstahl (AISI 300)
passiviert

Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – UNF Gewinde – Längen Code

Beispiel: BO – 1           – UNF 440 – 10
= Einpressgewindebuchse BO, Stahl, Gewinde UNF 440 

mit der Länge .312 Zoll

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

1 bis max. HRB 80

2 bis max. HRB 70

Alle Angaben in Zoll

Gewinde
Thread

Länge/Length L (+ .002/- .005), Längen Code in 16tel eines Zolls/Length Code in 16ths of an inch

.125 .187 .250 .312 .375 .437 .500 .562 .625 .687 .750 .812 .875 .937 1.00 1.062

440 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 – – – – –

6440 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 – – – – –

632 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34

8632 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34

832 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34

032 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34

b +/- .010 – .187 .312 .437



Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – UNF Gewinde – Längen Code

Beispiel: BOE – 1           – UNF 440 – 10
= Einpressgewindebuchse BOE, Edelstahl (AISI 400), Gewinde UNF 440 

mit der Länge .312 Zoll

SO4

Partner in Technik GmbH

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

6.6

6.6

Material - Code

4 Edelstahl (AISI 400)
gehärtet

Einpressgewindebuchse offen Typ BOE UNIFIED

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

4 bis max. HRB 88

Alle Angaben in Zoll

Gewinde
Thread

Mindestblechstärke
min. Sheet Thickness

Lochdurchmesser
Hole Size in Sheet (+ .003)

C
+/- .005

D
- .005

SW min. Randabstand
min. distance to edge

440 .040 .166 .125 .165 .187 .23

6440 .040 .213 .125 .212 .250 .27

632 .040 .213 .156 .212 .250 .27

8632 .050 .281 .156 .280 .312 .31

832 .050 .281 .188 .280 .312 .31

032 .050 .281 .203 .280 .312 .31

Gewinde
Thread

Länge/Length L (+ .002/- .005), Längen Code in 16tel eines Zolls/Length Code in 16ths of an inch

.125 .187 .250 .312 .375 .437 .500 .562 .625 .687 .750 .812 .875 .937 1.00 1.062

440 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 – – – – –

6440 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 – – – – –

632 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34

8632 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34

832 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34

032 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34

b +/- .010 – .187 .312 .437



Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – UNF Gewinde – Längen Code

Beispiel: BG – 1           – UNF 440 – 10
= Einpressgewindebuchse BG, Stahl, Gewinde UNF 440 

mit der Länge .312 Zoll

Einpressgewindebuchse geschlossen Typ BG 
UNIFIED BSO, BSOS

Partner in Technik GmbH

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

6.7

6.7

Material - Code

1 Stahl gehärtet; verzinkt; 
farblos passiviert

2 Edelstahl (AISI 300)
passiviert

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

1 bis max. HRB 80

2 bis max. HRB 70

Gewinde
Thread

Mindestblechstärke
min. Sheet Thickness

Lochdurchmesser
Hole Size in Sheet (+ .003)

D
- .005

SW min. Randabstand
min. distance to edge

440 .040 .166 .165 .187 .23

6440 .040 .213 .212 .250 .27

632 .040 .213 .212 .250 .27

8632 .050 .281 .280 .312 .31

832 .050 .281 .280 .312 .31

032 .050 .281 .280 .312 .31

Gewinde
Thread

Länge/Length L (+ .002/- .005), Längen Code in 16tel eines Zolls/Length Code in 16ths of an inch

.312 .375 .437 .500 .562 .625 .687 .750 .812 .875 .937 1.00 1.062

440 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34

6440 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34

632 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34

8632 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34

832 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34

032 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34

b min. .156 .187 .250 .375

Alle Angaben in Zoll



Aufbau Artikel Nummer
Typ – Materialcode – UNF Gewinde – Längen Code

Beispiel: BGE – 1           – UNF 440 – 10
= Einpressgewindebuchse BGE, Edelstahl (AISI 400), Gewinde UNF 440 

mit der Länge .312 Zoll

Partner in Technik GmbH

PIT  GmbH     Tel.: +49 (0)8024 3039880      Fax: +49 (0)8024 3039881     Email: service@pit-gmbh.de

Andere Größen; Materialien bitte auf Anfrage

6.8

6.8

Material - Code

4 Edelstahl (AISI 400)
gehärtet

Einsetzbare Blechhärte für 
Material - Code

4 bis max. HRB 88

Einpressgewindebuchse geschlossen Typ BG
UNIFIED BSO4

Gewinde
Thread

Mindestblechstärke
min. Sheet Thickness

Lochdurchmesser
Hole Size in Sheet (+ .003)

D
- .005

SW min. Randabstand
min. distance to edge

440 .040 .166 .165 .187 .23

6440 .040 .213 .212 .250 .27

632 .040 .213 .212 .250 .27

8632 .050 .281 .280 .312 .31

832 .050 .281 .280 .312 .31

032 .050 .281 .280 .312 .31

Gewinde
Thread

Länge/Length L (+ .002/- .005), Längen Code in 16tel eines Zolls/Length Code in 16ths of an inch

.312 .375 .437 .500 .562 .625 .687 .750 .812 .875 .937 1.00 1.062

440 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34

6440 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34

632 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34

8632 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34

832 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34

032 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34

b min. .156 .187 .250 .375

Alle Angaben in Zoll


